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REDUKTOR MOTOR POMPA
PAZ. SAN. IC ve DIS TIC. LTD. STI.

Sektorde 25 yillik deneyimlerimiz ve uzman kadromuz ile Reduktor
ve Pompa konusunda kuruldugumuz, ilk gunden bugine binyemizdeki
uzman satis mihendisleri ve teknik ekibimizle profesyonel bir anlayisla
kesintisiz hizmet ve servis vermekteyiz, Reduktor, guc aktanm ve akigkan
kontrol sistemleri konusundaki saglam tecriibemizi Tirkiye'nin onde gelen
birgok sanayi kurulusuyla kesintisiz paylagsmaktan gurur duyuyoruz.

YST olarak siz degerli musterilerimize yillarin vermis
oldugu tecribemiz, hizmetlerimiz ve trtinlerimizle kalite ve surekliligi
sunuyoruz ithalatlarimizin yaninda o6zel tasarim kendi imalatimiz olan
uriinlerle ve yetkili saticisi oldugumuz yerli Ureticilerimizle birlikte
sadece bir satis firmasi degil, sizlerle beraber calisan, adeta sizlerin

bir partneri olarak kalite ve maliyet projelerinizde sizlerle beraber
micadele ediyoruz.

REDUKTOR - ELEKTRIK MOTORU VE POMPA
Intiyaclarinizda sira digi ¢ozim onerilerimizle
sizlere yardimci olmak dilegi ile...

E-mail: info@ystendustri.com
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= SONSUZ VIDALI REDUKTORLER
* SRM Sonsuz Vidali Aluminyum Govde Rediiktorler
« SR-T Sonsuz Vidal T Tipi Dolu Milli Rediiktorler
* SR-EV Sonsuz Vidal Akuple Kombine Rediiktorler
« SRD Sonsuz Vidali Dékiim Govde Rediiktorler
 VF-P Sonsuz Vidall Aluminyum Govde Rediiktorler
« SR-XD DC Motorlu Sonsuz Vidali Reduktorler

» Govdeler / Size: 025 - 030 - 040 - 050 - 063 - 075
090 -110-130 - 150

* Max - Tork: 1200 NM - 1550 NM

 Tahvil / Ratio (i): 5 - 300 Helis P Serilerinde / 1083 Ratio
e Gii¢ / Power: 0.09 KW - 15KW

=HELISEL MONOBLOK REDUKTORLER
* SMR Helisel Monoblok Dokiim Govde Rediiktorler
« SMA Helisel Monoblok Aluminyum Govde Reduktorler
 SMN - SNN IEC Helisel Tip Dokim Govde Reduktorler
 STB - T Cift Milli Helisel Monoblok Rediiktorler
« SMRT Flansl Helisel Monoblok Reduktorler
» STN - SIB IEC Flangh Helisel Monoblok Rediiktorler
» TVC Serisi Kayar Otomatik Kapi Rediiktorler

* Govdeler / Size: SMR - SHA - STB - H 002 - 102
172 - 273 - 373 - 473 - 573

* Max - Tork: 500 - 9000 NM

* Tahvil / Ratio (i): 1.33 - 353.98
* Giic / Power: 0.12 KW - 45 KW

=SVF - P SONSUZ VIDALI REDUKTORLER
e SVF Sonsuz Vidall Aluminyum Govde Reduktorler
e SR-T Sonsuz Vidali T Tipi Dolu Milli Reduktorler
SR-EV Sonsuz Vidal Akuple Kombine Reduktorler
SRD Sonsuz Vidali Paslanmaz Govde Reduktorler
VF-P Sonsuz Vidali Aluminyum Govde Reduktorler
V

R-XD DC Motorlu Sonsuz Vidali Rediktorler

e Govdeler / Size: SVF 030 - 044 - 049 - 063 - 085 - 095 - 105
* Max - Tork: 1200 NM - 1550 NM

« Tahvil / Ratio (i): 5-300 Helis P Serilerinde / 1083 Ratio
e Giic / Power: 0.09 KW - 7.5 KW
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» STA Helisel Monoblok Dokim Govde Reduktorler

o STB Helisel Monoblok Aluminyum Govde Rediktorler
o STF - SNN IEC Helisel Tip Dokiim GOovde Rediktorler
« STB - T Cift Milli Helisel Monoblok Reduktorler

» SMRT Flansli Helisel Monoblok Rediktorler

» STA - K Helisel Akupler Tip Rediiktorler

» Govdeler / Size: STB - STA-STF 01 -02 - 04 - 500 - 630
e Max - Tork: 500 - 9000 NM

 Tahvil / Ratio (i): 1.33 - 392.15

* Giic / Power: 0.12 KW - 45 KW

* PARALEL SAFT MILLI VE YATIK KADEMELI REDUKTORLER
 S-PS Serisi Saft Milli Redlktorler
» SD - SDR IEC Baglantii Mil Cikish Saft Milli Reduktorler
e SDN - IP Serisi Paralel Milli Agir Hizmet Rediktorler
* SYM - SYR Serisi Yatik Kademeli Agir Hizmet Reddiktorler
» SME - SH Serisi Ekstruder Reduktorler
 STY Serisi Gift Milli Kademeli Rediiktorler

* Govdeler / Size: 5201 - S302 - 5400 - 5503 - 5600

» Max - Tork: 1500 - 32000 NM
» Tahvil / Ratio (i): 7.34 - 482.63
* Giig / Power: 0.37 KW - 90 KW

= KONIK DISLI REDUKTORLER
« SKR Konik Digli Ayna Mahruti Ayakl Ve Flansl Dokim Govde Rediktorler
» SKN - SKT Konik Digli IEC Baglantili Konik Disli Rediktorler
e BA - IBA Aluminyum Ayakh ve Flansgli Konik Digli Reduktorler
B - CB Girisi Dolu Milli Konik Disli Rediiktorler
« SKT - IKT Cift Milli Konik Disli Reduktorler

* Govdeler / Size: A40 - A50 - A70 - H60 - HO80 - H100
H125 - H140 - H150 - H160

e Max - Tork: 450 NM - 23000 NM
« Tahvil / Ratio (i): 4.20 - 673

e Gii¢ / Power: 0.55 KW - 90 KW




REDUKTORLER

= PLANET REDUKTORLER
» SDA - F Serisi Ayakli Ve Flangli Planet Rediiktorler
» FVC - S |EC Baglantil 90 Planet Reduktorler
 SD - K Serisi Kule DOniis Planet Rediktorler

SDL - L Serisi Eksenel Tip Planet Rediiktorler

SD - 4 Gok YoOnlu Ving Reduktorler

SR Serisi Aritma Tipi Planet Reduiktorler

* Govdeler / Size: SDA 101 - 102 - 202 - FVC 304 - 308 - 315 - 615
 Max - Tork: 1100 - 1800468 NM
» Tahvil / Ratio (i): 3.55 - 8522

» Giic / Power: 0.37 KW - 315 KW

= ARMUT TIP - SAFT MILLI REDUKTORLER
» GMB Serisi Saft Milli Armut Tip RedUkiorler
» GMB - K Serisi Saft Milli Kilitli Rediiktorler
» GMC Serisi Gift Cikis Milli Armut Tip Rediktérler
» GMO Serisi Eksenel Tip Armut Tip Rediiktorler

 Govdeler / Size: GMB-01-02-03-04-05-GMC-03-04-05-06-07
 Max - Tork: 1400 - 38500 NM

» Tahvil / Ratio (i): 7.00 - 83

* Giic / Power: 0.55 KW - 115 KW

= VARYATORLER
o TXF Serisi Aluminyum Govde Varyatorler
» SF Serisi Dokiim Govde Varyatorler
 VHA Serisi Aluminyum Reduiktorlii Varyatorler
« VH Serisi Flangh Rediiktorlu Varyatorler
S Serisi DOkiim Govde Ayakl Varyatorler
» SFD Serisi Difransiyelli Varyatorler

e Govdeler / Size: TXF02 - TXF-05-TXF010-SF05- 010-020-030-050-100
* Max - Tork: 82 - 2554 NM

* Tahvil / Ratio (i): 1000 - 170 / RPM
* Gii¢ / Power: 0.12 KW - 15 KW
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= TRANSMIKSER REDUKTORLER
« SP Serisi Promec Transmikser Rediktorler
 CP Serisi Su Pompasi Cikisl Transmikser Reduktorler
» 7- Reverso Serisi Transmikser Reduktorler

 Govdeler / Size: CP - CPA-SP - 010 - 016 - 030 - 060
 Max - Tork: 60000 - 85000 NM
« Tahvil / Ratio (i): 121 - 149.4
» Giic / Power: 8 - 16 M3/H

 MA Serisi T - L - I - Aluminyum Gévde Yon Deg|§t|r|{:|ler
* MR Serisi L - T Serisi YOn Degistiriciler
* Max - Tork: 24 - 2850 NM

 MD Serisi T - L - | - D6kiim Gdvde Yon Deg|§t|r|cller @I
« MTY Serisi Ters Yon Degistiriciler
* Tahvil / Ratio (i): 1-6

= YON DEGISTIRICi REDUKTORLER
* MA - K Serisi Eksenel Milli Yon Degistiriciler
» Govdeler / Size: SYS M8 - M10 - M14 - M15 - MTY 20 - MTY25 - MTY30
* Giic / Power: 0.12 KW - 22 KW

*DC - AC MOTORLU MINI REDUKTORLER
« 24V DC Motorlu Planet Tip Mini Rediiktorler
« 12V DC - 24 V DC Sonsuz Tip Mini Rediktorler
» 220 V Motorlu Planet Tip Mini Reduktorler
« 24V DC - 220 V AC Hiz Kontrolli Mini Reduktorler
* 45 - 90 Derece Acili Planet Tip Mini Reduktorler

» Max - Tork: 3 - 185 NM
« Tahvil / Ratio (i): 3.2 - 485
* Giic / Power: 12V DC-190V DC - 220 V AC

= HELIS KADEME PC DUSURUCU REDUKTORLER
 AF-PA Serisi Tek Kademe Ayakli Ve Flangh Rediiktorler
« PC Serisi 1 Ve 2 Kademe Duslriict Helisel Kademeler
« P Serisi IEC Baglantili Flans Tip Helisel Kademeler
« S Serisi B5-B14 Baglanti Ayakl Paralel Helisel Kademeler
 SF Serisi BS - B14 Baglantili Flansli Parelel Helisel Kademeler

* Giig / Power: 0.09 KW - 7.5 KW
* Devir Aralige: 0.1 d/d - 980 d/d
* Max Tork: 6 NM - 458 NM
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* DUSUK DIS BOSLUKLU PLANET REDUKTORLER
» SFE Seri 1-2-3 Kademe Distk Dis Bosluklu Planet Reduktorler
 SSF Serisi 4 Kademe 90 C Disik Dis Boslukiu Planet Reduktorler
« SSD Serisi 1-2 Kademe Hassas Dusiik Dis Bosluklu Planet Rediiktorler
» SSBA Serisi 2-3 Kademe Dusiik Dis Bosluklu Planet Rediiktorler
« WM Serisi Sonsuz Tip 90 C Sonsuz Tip Dusuk Dis Bosluklu Planet Rediiktorler

e Giic / Power: 0.2 KW - 15 KW - 900 d/d - 4000 d/d
 Max Tork: 3-685 NM -
e Tahvil / Ratio: 3-148 |
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REDUKTOR NEDIR

= Tarih Boyunca Digliler
Disli carklardan olusan gu¢ ve hareket aktaran makine elemanlaridir. Tarih bo-
yunca muhendislerin, bilim adamlannin tzerinde sdrekli ugrastigi mikemmel
tasarimlardir. 3000 yil Oncesine Kadar disli cark duzenlerinden yararlanildigl
bazi arkeolojik kalinti ve varsayimlarindan anlasiimaktadir. Bu terihlerde daha
cok blytk tas bloklarin taginmasinda manivela ve egik dizlem diizenleri kulla-
nilmaktaydi. Disli cark yontemi de bu diizenlerle beraber kullanilmis, daha son-
ralar tahtadan yapilmis bu dizenler hareket ve yik iletiminde kullamlmistir. Bu
dizenlerden bir dig profili olarak yoktu. Ancak carklar tzerindeki girinti ve ¢ikin-
tilarin birbirlerini 6teleme ile etkiledikleri gozlenmistir. Yine de geometrik bir bii-
yukllk olarak cevre taksimati yani disler arasindaki mesafe, hatveyi zorunlu ola-
rak gorebiliriz. Bu tip dizenleri bugiin dahi Anadolu'nun cesitli yorelerinde gor-
mek mimkinddr. Klasik ¢cag Avrypa’sinda ‘Galili Galileo’nun ve Hint, Arap yari-
madlarinda ozellikle hareker icin kullanilmig disli cark diizenlerinde artik bir tek-
noloji gordlebilir.

* Hareket lletiminde Metal Dislilere Gegis ve Reduktorler
Metal dislilere gecis 19. yuzyil sanayi devrimi ile oldu. Metalurji ve mekanikteki
lerlemeler sayesinde yep yenl malzemelerle Uretilen digliler, gintimuzde endus-
trinin vazgecilmez bir pargasidir. Daha sonraki sanayilesme hareketlerinde, ilk
maden ocaklarinda genis ¢apta kullanim alani bulmus ve sanayinin baslangici
sayllabilecek buhar kuvvetinin makineye uygulanmasi ile gercek teknolojisini bu-
arak hemen hemen yasantimizin bir parcasi olarak en genis anlamda gunumuze
kadar gelmistir. Disli hareket demektir ve o olmasaydi bir cok hareket dururdu.
Rediktor farkh gic ve hiz iletiminde kullanilan dislilerden olusan bir sistem ola-
rak gelistirildi. Ve makina imalatinin vazgecilmez bir elemani oldu.

= REDUKTOR BILGILERI

Rediiktor; cevrim orani sabit olan, yani tek bir giris donme hizina tek bir cikis
donme hizina tek bir ¢ikis donme hizi sahip olan sistemler olarak adlandirilir.
Reduktor ¢ikis milindeki donme momenti asagidaki sekilde ifade edilir;

Mc = 9550.PN/n

Mc : Gikis Momenti (Nm)

P : Motor Giicii (Kw)

n : Rediikior Gikis Devri (d/d)
N : Rediktor Verimi

Ornek: 5,5 Kw giictiindeki bir elektrik motoru ile tahrik edilen rediktorin cikis
devri 30 d/d dir. Rediktor verimi %95 olarak verilmistir. Reduktoriin ¢ikis milindeki
momenti bulunuz. | f
Redktorun ¢ikis milindeki moment:

Mc¢= 9550. PIN/n formilinden hesaplanir.
Buna gore : M¢= 9550x5,5x0,95/30
Rediiktor Gikis momenti : M¢= 1663 Nm

olarak hesaplanr.

Rediiktorlerdeki bu deder, tahrik edecegi makinenin buttin teknik ve karekteristik
ozelliklerine dayanma suresine baghdir,
Genel olarak makineler yiiklenme durumuna gore Ug tip karekteristik gosterirler.

1. Hafif Yiik : U
2.0rtaYuk : M
3. Agir Yiik : H
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Ug degisik yiikleme bigiminde calisan, i ayn makinede iiretilen momentler birbi-
rine esitte olsalar, daha agir calisan makinada daha byik isletme katsayisina sahip
reduktorler kullanimalidir.

Glnluk calisma saati ¢alisan disli ve transmisyon elemanlarinin malzeme yorul-
masina maruz kalmasi bakimindan ¢aligma saatinin fazla olmasi halinde zararli yon-
den etki eder. Her makine ilk kalkis esnasinda en buylk ylike maruz kalr. Bu da disli-
ler Uizerinde yorulmaya ve zorlanmaya neden olur,

Yukarda saydigimiz zorlanmalar makinenin omriinu etkilemekte olup bunlari goze
aldigimizda dogru rediktorii secmemize yardimei olacakr.

Digli Carklar teker ve silindir gibi diger parcaciklarin hareket yoniini ileten veya
hizini ve yonini degistiren digli makine parcalandir. Digli ¢arklar makine saftinin don-
me oranini degistirirler.

Hatta otomotiv transmisyonlarinda oldugu gibi yuksek gtcli makinelerde disliler
yuksek ivme ve dusuk enerji icin optimaldir.

Disli carklarin coklu yollarla kombine edilmis ve silindirk tahrik dislileri, piyon disliler
gibi cesitli tarleri mevcuttur. Yiiksek kapasiteli glic transmisyonlarinda helisel ve balik- &g
sirti digliler dis yapilan nedeni ile randimanlidiriar.

" UYGULAMA

Digliler cesitli endstrilerde kullaniian en onemli makine parcalarndir. Bu endistrisi,
madencilik v.s. dir. Bu endstrilerde uygulanan degisik alanlar mevcuttur. Digli ¢ark
mekanizmalarl konveyorlerde, tasima sistemlerinde, kreynlerde, yaglama sistemlerin-
de kullanhrlar.

Disli cark mekanizmalan 2 degisik amag icin kullanilir. Donme hizini arttirmak veya
azaltmak veya arttirmak icin kullaniliriar.

Tork eksende meydana gelen donmenin ve giic Gretiminin olctsidar. Torku dusiir-
mek istenirse disliler daha ufak disliler ile kombine edilerek calistirilir,

Hizi diisirmek ve torku arttirmak istenirse disliler ile kombine edilerek galistiriabi-
lirler. Bunlar degisik sistemler ile gelistirilebilirler.

* REDUKTORLERIN BAKIM TALIMATI
Reduktorlerin verimli ¢alisabilmesi ve uzun 0mdarli olabilmesi igin periyodik
olarak bakim yapiimasi gerekmektedir. Bakim yapilirken asagidaki hususlara
dikkat edilmesi rediktoriin omru verimli calismasi bakimindan onemlidir.
1- Reduktorlerin sessiz ¢alismasi ve uzun émrli olmasinda yagin onemi blyikttr. Bu nedenle rediktorlerin yag seviyesini ve miktarini
kontrol ediniz. Reduktorlerde kullanilan yagin cinsini verilen ¢izelgedeki yaglardan seciniz.

2- llk calistrmadan 500 saat sonra yagi tamamen degistirin. Daha sonra her 2000 saatte periyodik olarak yagi degistiriniz.

3- Farkli cinsi yadlar birbirine kesinlikle kanstirmayiniz.

4- Havalandirma tapalarini kontrol ediniz. Havalandirma deligi tam olarak ¢aligmaz ise rediktor gévdesinin iginde nulunan hava sikisma

nedeni ile basing olusturacak ve keceleri patlatacaktir. Bu yag sizdirmasina neden olacaktr.

9- Rediktor baglanti civatalanni kontrol ediniz, gevseyen var ise sikiniz.

6- Ozel calisma sartlannda YST REDUKTOR ile irtibata gecerek teknik yardim aliniz.

= YAGLAMA

Reduktorlerin uzun Omarli olmasi ve iyi performansia caligabilmesi i¢in kullanilan yagin se¢imi dogru olmal ve belirtilen zamanlarda
degisimi yapilabilmelidir. Yagin seciminden devir, cevre sicakligi, rediktor yag sicakligi, calisma kosullari ve yag omri énem tasimak-
tadir.

Rediiktorler; yag seviyelerine kadar yagi soldurulmus olarak sevk edilmektedir. Rediktorler uzun siire depolanacaklari zaman veya
calismaya baslanacagi depolanacaklarn zaman veya calismaya baslanacagi zaman c¢alisma konumuna gore Ustten kalan tapa sokil-
meli ve rediktorun beraberinde verilen havalandirma tapasi kullaniimalidir. Bu reduktorin i¢ basincindan dolayi olusacak yag sizmala-
rnni onleyecektir. Reduktorun yagini ilk ¢alistirmadan 500 saat sonra yagl tamamen daha sonra her 2000 saatte periyodik olarak de-
gistirin. Agir cevre kosullarinda (ani isi degisiklikleri, yiiksek nemlilik v.b.) yag degistirme periyotlarinin kisaltiimasi tavsiye

edilir. Mineral ve sentetik yaglar kesinlikle birbirine karistinimamalidir. Degistirme islemi bir ¢caligma periyodunun hemen
pesinden ve yag sicak iken yapiimalidirg Bu sekilde bir degistirme reduktoriin iginde bulunan partikullerin
yaga karismis olarak bulunmasindan dolay iyi bir temizleme ve yagin rahat bosal-
masini saglayacaktir. Uygun olan yagin sec¢imi, yag secim tablosundan yapilabilir.
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Yag Calisma IS0 Viskozite
, Transmisyon
-1°C...100°C | 1SO VG 100 G:n;;gﬂm M”E;gear D;:']?]'a EP
: d 90
1°C..100°C | 130 VG 150 Energol | Mobilgear| Omala Trans&npisynn
% GR-XP 150 629 150 140
4w :
> Energol | Mobilgear| Omala
— -1°C...100°C | 1SO VG 220
;:; GR-XP 220| 630 220
-
= Energol | Mobilgear| Omala
B qo o
1°C...100°C | 1SO VG 320 GRXP 320 630 350
Energol | Mobilgear| Omala
-1°C...100°C | I1SO VG 460
] A GR-XP 460 634 460
” : Energol | Mobilgear| Omala
-1°C...100°C | 1SO VG 650 GRAXP 680 636 580
Yag Calisma | IS0 Wskuzire‘ | ; ‘ l
Cinsi Sicakligi sinif 8P PR vl e
-1°C...100°C | 1SO VG 100 SETEE‘ED
-1°C...100°C | ISO VG 150 SE':'}E(EED
<
o Zia . Enersyn Gylgole | Tivela
S 1°C...100°C | 1SO VG 220 sexp 220! HE220 | wB
—
E qo & Enersyn Gylgole
E 1°C...100°C | 1SO VG 320 SGXP 320| HE 320
o o Enersyn Gylgole | Tivela
1°C...100°C | 1SO VG 460 sexp 460l HE460 | sD
g = Enersyn Gylgole
1°C...100°C | I1SO VG 680 se-xp 680! HE 680
Yag Calisma IS0 Viskozite :
Cinsi Sicakiigi B Mobil Shell Total
Mineral ) B} Energrease | Mobilux | Alvania
Gres -20°C...120°C 1S3 5 R3
Sentetik Mobiltemp| Cassida
-30 °C...100°
Gres T G SHC 100 | RLS 00

& 4
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Makine Cinsi |

Makine Tiirii
Zincir koval ekskavatorler

| Yiikleme Durumu

Paletli yiriiyusler

Ray iizerinde yiiriiyiigler

Ekskavatorier

Manevra Mekanizmalar

Emis Pompalar

Koval I;arklar

Doniis Mekanizmalari

Ingaat asansdrleri

Insaat
Makinalar

Betoniyerler

Yol ingaat makinalar

Soguima Tamburlar

KHTI§III'IEI|HI‘

Kimya =

Galkayicilar ( Hafif Akigkaniar)

Calkayicilar (Agir Akiskanlar)

Endiistrisi

Tambur Kurutcular

Santrifiijler

Santrifiijler

Petrol

Boru Hatti Pompalan

Endiistrisi

Kuyu Agma Mekanizmalari

Kavelatal Gotiirliciler

Matsal Banth Gotiiriiciiler

Lastik Bantli Konveydrler (Dikme Yiikler)

Lastik Bant Elavetorler

Lastik Cepli Elavetorler

Lastik Banth Konveyorler (Parca Yiikler)

Askili Konveyorler

Kaldirma ve
lletme

Yiik Asansirleri

Tesisleri

Kovali Elavatcrier (Toz Malzeme)

Insan Asansirleri

Helezon Gotiiriici

Kovali Elavatdrler (Parcall Malzeme)

Egik Asansorler

Gelik Bant Konveydrler

Paseti Gotiriiciler

Makine Cinsi Makine Tiirii Yiikleme Durumu

Bom Kaldirma H

Ving Ving Yiiriyisleri U

Tesislerl | yiik Kaldirma H

Donus Tertibatlar U

Doldurma Makinalar (Sise.Kavanoz vs.) U

Yogurma Makinalari M

Ambalaj Makinalan U

EnEi!lgfrisi Seker Kamisi Kiricilan M

Makinalani | Seker Kanigimi Kesicileri M

seker Pancar Yikayicilar H

Diizleme Silindirleri M

Hollender M

Agac Yontma Makinalari H

Kalander M

Tas Pireler H

Kagit | yakum Presler M

bototS! | akum Silindiler H

Kuru Silindirler H

Pistonlu Makinalar (Q1/100) H

Pistonlu Pompalar (Q1/100:1/20) H

Tiirbin (Hafif Akiskan) H

Pl Tiirbin (Agir Akiskan) M

Kiricilar U

Doner Firnlar M

| Gekicili Degirmenler H

Bilyali Degirmenler M

;'r:ﬁr:i Carpmah Ogiitiiciiler H

Makinalar; | Tugla Presleri H

Sargi Makinalan (Q1/100) H

Pistonlu Kompresdr (Q1/100 - 1/200) H

Basma ve Boyama Makinalar M

Tekstil Dokuma Tezgahlan M

Makinalari | Turbo Kompresorler M

Sac Makaslari M

Kompresdrler | Blok Basma Tesisleri M

Blok Nakil Tesisleri H

Sac Nakil Tesisleri H

o Tel Cekme Tesisleri H
Silindirleme z =

. Soguk Cekme Tesisleri H

Cekme Rulolu Nakil (Hafif) M

Tesisleri Rulolu Nakil (Agir) H

Basinch Ddkiim Tesisleri M

H

Pistonli Vantilatorler

Vantilator
ve Aspiratirler

Vantilatér (Radyal ve Aksal)

Aspiratorler

Ekstruderler ve Kanderler

Kaucuk

Yogurma Makinalan

Makinalan

Karistiricilar

Silindirleme Makinalari

Yonima

Agac

Planya Makinalar

Isleme

Agac Isleme Tezgahlari

Makinalari

Serit Testereler

: . Giintik Caligma
Tahrik Makinast Miiddeti fSHEﬂ
Elektrik Motoriu |3 Saate Kadar IJ1.E 112 . 11 ,_1'55
Tiirbin —3ila10 Saat : :
Hidrolik 10 ila 24 Saat 1,25 1.5 2
Pistonlu 3 Saale Kadar 1 1,25 2
Makinalar 3 ila 10 Saat 1,25 1,5 2
(4....6) Silindir 10 ila 24 Saat 1,5 1,75 2
Pistonlu 3 Saale Kadar 1,25 1,5 2
Makinalar 3 ila 10 Saat 1,9 1,75 2,25
(1....2) Silindir 10 ila 24 Saat 1,75 2 2,5

Sa. Biikkme Makinalan

Sahmerdanlar

Metal

Planyalar

Isleme

Presler

Makinalar

Makaslar (Giyotinler)

Sicak Basma Presleri

Takim Tezgahlan (Ana Tahrik)

Takim Tezgahlan (Yardimci Tahrik)

cl=|x|=|lxjz|x|lc|z|lc|F|ziz|=|z|zx|x|lc|=|F|=|zx|F|l=lzlei=|lc|l=|l=|=lc|zm|lz=lzx|=|lxilc|=|=|lcil=|l=z || lclEz=zl=|le | |=
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®

V(S]]

REDUKTOR NEDIR

= ON TAMBUR ILE GMC TiPI REDUKTOR MONTAJ SEKLI GMC TYPE MOUNTING WITH ROLL

Fﬁﬁ;}gﬁfﬂ? REDUKTOR KONIK BURC
(FIXED WASHER) KONIK BURC (REDUCER) (CONIC BUSH)
\_\_ {[HNIG&HEUSH} /
SIKMA \ /
1 CIVATASI ""». / |
(SQUERZING BOLT) - ' / TAMBUR MILi
e n I:I B :1 ~ (AXLE OFF ROLL}) =
= NS 2
' RAMA
= o | o
it ==y | = ON TAMBUR (FRONT ROLL)
{‘;ﬁﬁ‘m (WEDGE) 1- Gergi Tercih Edilen Yonden Rediiktore Baglanir
INLET AXLE) H 2- Konik Burg Tambur Miline Takihr
3- Redlktor Tambur Miline Takilir
KAYIS GERGI 4- Distaki Burg Takilir ve Civata ile Reduktor Mile Sabitlenir
BELL) GRERELCH) 8- Rediiktor Giris Mili Kaynagi Sabitlenir
6- Elektrik Motoru Uygun Yere Sabitlenir
= 7- Motor Kasnagi Sabitlenir
Ly < 8- Gergi Diger Yonden Sabitlenir
(PULLEY OF 9- Kayislar Takihr
MOTOR) " 7 N 10- Gergi Yardimi ile Kayislar Gerilir Kayislarin Asin Gerilmesi
= webeh  C————2  Dikkat Edilmelidir Peryodik Olarak Baglanti Elemanian ve
ELECTRIC MOTOR Kayis Gerginligi Kontrol Edilmelidir
= GMB SERISI REDUKTORLER i N RTINS -
A '“l\ :I i
PE SO o s

GMEK 3/4

GMBK 7/4

GMEK 8/4

OLGULER DIMENSIONS
HERNOEONRAERRn
235 | 305 | 89.5228.5( 460 [ 310 | 50 | 20 (538| 28 | 8 | 28| 5 | 60| 7.5
290 | 430 | 115 | 440 | 800 | 560 | 90 | 25 (964 | 55 | 16| 49 | 5 | 80
450 | 550 | 136 | 595 (1030| 750 | 100 | 30 [ 111 | 65 | 20| 58 | 5 | 90

fis)
150

70

425
850

GMB SERIiSI REDUKTORLER

MODEL NO MOTOR GUCU (HP) TAHVIL ORANLARI (RATIO)

1/9 - 1/20 -1/25 - 1/40

GMB 3/4
GMB 7/4
GMB 8/4

3-5,9 HP
25-50HP
50-100 HP

1/20 - 1/27,5 - 1/42

1/5-1/20 - 1/25 - 1/52
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ISO 9001:2008

SAFT MILLI ARMUT TIP REDUKTORLER
* GMB-K SERISI REDUKTORLER

—hl—m-
&l
d

—

~ N N SNTIN M A
[

N R

OLCULER DIMENSIONS J I
1 i o2

sk 34 | 935( 305|89,5(228.5( 460|310| @ | 20 |53,8 28| 8| 23| 5| 60| 15| 70| 80| 80| - | 14| 30| 7.5 70

ams 774 | 290( 430| 115 440 | 800 | 560 25 |196,4( 55| 16| 49| 5| 80| 30| 115({160|160| - |20,5 42| 75| 425

awek g4 | 490] 550 136 §95 | 1030] 750 a 30 (111{ 68| 20| 58| 5 | 90| 40| 50 {200{200| 200| 24 | 65| 150{ 850

GMB-K SERiSi REDUKTORLER
MODEL NO | MOTOR GicU (HP) | TAHVIL ORANLARI (RATIO)

= == EEE

GMB - K 3/4 3-9,5 HP 1/9 -1/20 -1/25 - 1/40
GMB - K 7/4 25-50HP 1/20 - 1/27,5 - 1/42
GMB - K 8/4 50-100 HP 1/5-1/20 - 1/25 - 1/52

* GMC SERISI REDUKTORLER 3

LK LK

OLCULER DIMENSIONS

(B|C| D E|FIOG K|L |@dM| N
10

GMC 1/135|185| 78 | 81,5| 245( 190| 30 333 19| & |158] 5 | 45| 1,5
GMG 21501210 82:| 83%: | 277|220 40 | 12 433| 24.| B | 20| & | 53| 3 | 20
GMC 3/180|250{120|116,5/ 338|266 50| 16 [543/ 28 | 8 | 23| 10| 59 | 5,5 35 ! | /,f'
GMC 4/200|280(145| 137|400/ 310| 60| 18 |644|/ 32 |10 | 27| 10| 68| 7,5 | 55 I’F@’?&f‘\ H‘
GMC 5/210|300(170|1495| 450|335| 70| 20 |749| 42 | 12 | 37| 10| 80| 10 | 80 | ':rnt’_/Tw] "l
GMC 6/230|345|190|172,5/ 520| 390| 80 | 22 |854| 48 | 14 |415| 15| 100/ 20 | 105 = l,- N @
GMC 7| 290/ 405|200|242.5 660| 500| 90 | 25 |95.4| 55 | 19 | 51| 15| 98| 50 |205 4 (@)=}
LA
= . : e Ny

 MODELNO | MOTOR GUCU (HP) |  TAHVIL ORANLARI (RATIO) LT \-

GMC 1 0,50 - 2 HP 1/7-1/9 - 1/13 - 1/20 — e R

GMC 2 1-3Hp 1/7-1/9 - 113 - 1/20 HETT IR,

GMC 3 3-55 HP 1/7-1/9-1/13 - 1/20 1 -

GMC 4 55-7,5 HP 1/7-1/9 -1/13 - 1/20 =t e

GMC 5 7,5-15 HP 1/7-1/9-1/13 - 1/20 gy

GMC 6 15-20 HP 1/7 -1/9 - 1/13 - 1/20 Ml v e

GMC 7 25 - 50 HP 1/7 -1/9 - 1/13 - 1/20
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SAFT MILLI ARMUT TIP REDUKTORLER

B GMC-K SERISI REDUKTORLER T E R H
LK -

) OLGULER DIMENSIONS A -T L
GMC 1(135(185( 78 |815|245(190] 30 | 10[33,3 19| 6 15,5& 5 | 45 1515 © g
GMC 2|150(210| 82 | 93 |277|220] 40 | 12 [433 24| 8 | 20| 5 | 53 3| 20 "
GMC 3(180|250]120|116,5338|266| 50 | 16|54 28| 8 | 23| 10/ 59 5,5/ 35
GMC 4|200| 280(145 137|400(310| 60 | 18 64,4 32| 10| 27| 10| 68 7,5| 55
GMC 5(210|300]170|1495 450(335 70 | 20|749 42| 12| 37 | 10| 80|380] 0 | 80| 80| 14|30 | 10 80
GMC 6|230|345|190[1725|520{390| 80 | 22 |85,4| 48| 14 41,5| 15| 100/ 435| 55| 85 |140| 18|28 | 20 | 105}

GMC 7290|405/200/242,5 660,500 90 | 25 [95, 19| 51| 15| 98|576| 25|115/140| 20|33 | 50 | 205
GMC SERISi REDUKTORLER F

TAHVIL ORANLARI (RATIO)

GMC 1 0,50 - 2 HP 1/7-1/9-1/13 - 1/20

GMC 2 1-3HP 1/7 -1/9 - 1/13-1/20 ,
GMC 3 3-55 HP 1/7-1/9-113-120 | o
GMC 4 55-7,5 HP 1/7-1/9-1/13 - 1/20 |
GMC 5 75-15 HP 1/7-1/9-1/13 - 1/20 g
GMC 6 15-20 HP 1/7-1/9 - 1/13 - 1/20 !
GMC 7 25 - 50 HP 1/7-1/9 - 113 - 1/20 ’

® GMO SERISIi REDUKTORLER
f)L[,‘ﬂLEH DIMENSIONS

E|FIGG K| L|od M
338/338| 40| 12 |43,3| 24 | 8
GMO 2|160|222|130{100|370|370] 45| 14 |48,/ 28 | 8
GMO 3|170| 240/143|{110|400|400| 50| 16 [54,3| 32| 10 | 27
GMO 4|180|260/160({118|442|442| 60| 18 |64,4/ 38 | 12 | 33

A~ o O O

GMC SERISI REDUKTORLER
MODEL NO | MOTOR GUCU (HP) | TAHVIL ORANLARI (RATIO)

GMC 1 5.5 HP 1/15
GMC 2 7.5 HP 1/15
GMC 3 10 HP 1/15
GMC 4 15 HP 15
M =

OEN:=

K ,Lld.Z




SAFT MILLI ARMUT TIP REDUKTORLER
= GMD SERISI REDUKTORLER

ISO 9001:2008

GMC SERiSi REDUKTORLER

GMD 4 |

® GMF SERISi REDUKTORLER

GMF 1
GMF 2
GMF 3
GMF 4

130
162
162
162

166
215
225
240

70

90

96
100

120
150
173
187

OLCULER DIMENSIONS

340
420
460
492

300
340
380
410

30
40
45
50

10
g
14
16

" o[ m
4| 6

33,3
44,3
49,8
54,3

2
28
32
32

8
10
10

20,5
23
27
27

2
10
16

20
45
95

NI S| p HP
6,5 35| 3

9,9
7,9
10

GMC SERISI REDUKTORLER

TAHVIL ORANLARI (RATIO)

MODEL NO

GMC 1

GMC 2
GMC 3
GMC 4

MOTOR GUCU (HP)

2 HP
4 HP

9,5 HP

1/7
1/7
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GUI;; DEVIR SECIM TABLOSU VE MOMENT DEGERLERI

—GMLSEBISLREDUKIORLEB
PE,&‘;"’ Kasnak Orani | | Tahvil Orani | 2 %ﬁ“" ‘ Muﬂim:k{'ﬁm] ‘ Tip Kasnak Orani | | Tahvil Orani | "2 %ﬂ‘ﬁ,ﬁ'“" Mnﬁmﬁ'ﬁm} ‘ Aﬂg}m
2,2 1/2 113 96 832,33 |GMB3/4] 75 0,37 1/2 1/7 98 30 GMC 1 14
2,2 1/2 1/20 36 1412,28 |GMB 3/4| 75 0,37 1/2 1/9 76 39 GMC 1 14
2,2 1/2 1/35 20 251155 |GMB3/4| 75 0,37 1/2 1/13 53 55 GMC1 | 14
2,2 1/2 1/40 18 3122,66 [GMB3/4] 75 0,37 1/2 1/20 34 84 GMC 1 14
3 1/2 11/13 56 920,58 |GMB3/4| 75 0,37 1/2 1/30 23 128 GMC 1 14
3 1/2 1/20 36 1503,63 |GMB 3/4| 75 0,55 1/2 1/7 08 45 GMC1 | 14
3 1/2 1/35 20 2721,18 |GMB 3/4| 75 0,55 1/2 1/9 76 58 GMC1 | 14
3 1/2 1/40 18 3242,87 |GMB3/4| 75 0,55 1/2 1/13 53 83 GMC 1 14
4 1;’2 1f13 56 1011 ,92 GMB 3!“ 19 0155 1.;2 1‘;2“ 34 128 GMC 1 14
4 1/2 1/35 20 2918,23 |GMB3/4| 75 == e
4 1/2 1/40 18 3548,56 |GMB3/4| 75 = GMC SERIS| REDUKTORLER
9,9 1/2 1/13 26 1116,25 |GMB 3/4| 75 Kasnak Orani | I Tahvil Orani Eﬁﬂ“" Mument:l?am} Aﬁ,';;l;k
5,5 1/2 1/20 36 199544 |GMB 3/4 75 = T e e e T
i 1/2 1/35 20 3018,32 |GMB3/4| 75 0,75 1/2 1/9 76 80 GMC 1 14
5,9 1/2 1/40 18 3832,65 |[GMB3/4| 75 0,75 1/2 1/13 53 114 GMC 1 14
75 1/2 113 56 1316,10 |GMB 3/4| 75 Dess 32 LI == LT A
7.5 1/2 1/20 36 2138,64 |GMB3/4| 75 gﬁg :g ‘1";“ g’; 2:: E;::g : ::
75 1/2 1/35 20 | 3421,83 |GMB3/4| 75 R 25 e B ) e
1.5 1/2 1/40 18 583558 |GMB3/4| 75 0,75 1/2 1/13 53 165 GMC 1 14
22 1/2 1/20 36 8403,34 |GMB 7/4| 385 0,75 1/2 1/20 34 253 GMC 1 14
22 1/2 1/30 25 11671,29 |GMB 7/4, 385 [:755 :}E 11»’;“ :g 323 Eﬂg 1 ::
22 1/2 1/42 18 17507,04 |GMB 7/4| 385 1:5 1/2 1/9 26 157 Y e
22 1/2 1/60 12 7957,74 |GMB 7/4| 385 1K o e s P — N S
30 1/2 1/20 36 11459,65 [GMB 7/4| 385 1.5 1/2 1/20 34 344 GMC 1 14
30 1/2 1/30 25 15915,49 [GMB 7/4| 385 0,75 1/2 1/7 93 63 GMC 2 20
30 1/2 1/42 18 23873,24 |(GMB 7/4| 385 0,75 1/2 1/9 74 79 GMC 2 20
30 1/2 1/60 12 9814,36 |GMB 7/4| 385 g;’g :j: :gz gi :;ﬁ gmg § iﬂ
37 1/2 1/20 36 14132,95 |GMB 7/4| 385 1 1 1/2 177 93 92 GMC 2 20
37 1/2 1/30 25 19629,10 |GMB 7/4| 385 11 1/2 1/9 o 115 Temc2 | 20
37 1/2 1/42 18 29443.,66 [GMB 7/4| 385 1,1 1/2 1/13 52 166 GMC 2 20
37 1/2 1/60 12 11936,68 |GMB 7/4| 385 1,1 1/2 1/20 34 297 GMC 2 20
45 1/2 1/20 36 17188,73 |GMB 7/4| 385 :g :ﬁ :g gi :: g:g : ig
45 1/2 1/30 25 23873,24 |GMB 7/4| 385 1:5 1/2 1/13 - S _— -
45 1/2 1/42 18 | 35809,86 |GMB7/4| 385 - i 1720 . T T
45 1/2 1/60 12 14589,20 |GMB 7/4| 385 2.2 1/2 1/7 93 181 GMC 2 20
55 1/2 1/20 36 21008,45 [GMB 7/4| 385 2,2 1/2 1/9 74 226 GMC 2 20
55 1/2 1/30 25 29178,40 |GMB 7/4| 385 2,2 1/2 1/13 92 326 GMC2 | 20
55 1/2 1/42 18 43767,60 |GMB 7/4| 385 2 lis L s e | BWLE |2
2,2 1/2 1/7 96 181 GMC3 | 40
55 1/2 1/60 12 | 11936,68 |GMB 7/4| 385 ) g e - T e e
45 1/2 1/20 36 14323,94 |GMB 8/4| 850 2.2 1/2 1/13 53 326 eGMc3 | 40
45 1/2 1/25 30 30694,16 |[GMB 8/4| 850 2, 1/2 1/20 34 507 GMC 3 40
45 1/2 1/52 14 14589,20 |[GMB 8/4| 850 3 1/2 1/7 96 247 GMC 3 40
55 1/2 1/20 36 17507,04 |GMB 8/4| 850 g :ﬁ 1‘ !;; 93 E ﬂ: gﬂg g :ﬂ
55 1/2 1/25 30 | 37515,00 |GMB8/4| 850 - e o - S
55 1/2 1/52 14 19894,36 |GMB 8/4| 850 § 173 i77 oo e Bl e
75 1/2 1/20 36 23873,63 |GMB 8/4| 850 4 1/2 1/9 77 407 GMC3 | 40
15 1/2 1/25 30 51156,16 |GMB 8/4| 850 4 1/2 113 53 587 GMC 3 40
75 1/2 1/52 14 GMB 8/4| 850 - 12 1/20 31 2. Lk
4 1/2 1/7 92 347 GMC4 | 57
4 1/2 1/9 72 441 GMC4 | 57
4 1/2 1/13 52 611 GMC4 | 57
4 1/2 1/20 35 894 GMC4 | 57
5,5 1/2 1/7 92 467 GMC4 | 57
5,5 1/2 1/9 72 593 GMC4 | 57
5,5 1/2 1/13 52 822 GMC4 | 57
5,5 1/2 1/20 35 1204 | GMC4 | 57
5,5 1/2 1/7 93 481 GMC5 | 80
5,5
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GUG - DEVIR SECIM TABLOSU VE MOMENT DEGERLERI
= GMG SERIS| REDUKTORLER

= GMC SERISI REDUKTORLER

Kasnak Dram‘ | Tahvil Orami | M2 %""5 Ll Mﬂ',ﬁn ﬁ'ﬁm} Kasnak Orani | | Tahvil Orani | V2 %{:ﬂ,mﬁ'“" ‘ Mnmﬁ,%:h,:'ﬁm} ‘ nﬁ;:;k
2,2 1/2 1/1,25 072 36,72 GMC 1 28 55 1/2 1/13 52 838 GMC 5 80
2,2 1/2 1/1,5 476 4413 GMC 1 28 5.5 1/2 1/20 34 1208 GMC 5 80
2,2 1/2 1/2,5 286 73,45 GMC 1 28 75 1/2 1/7 93 651 GMC 5 80
2,2 1/2 1/3 238 88,27 | GMC1| 28 75 1/2 1/9 24 828 | 6MC5 | 80
g :i g 11*';1:255 ﬂ: ggf‘: gﬁg 1 gg 7.5 1/2 113 52 1135 | GMC5| 80
L S I T 0 T 0 T
. 1/2 1/3 238 120,36 GMC 1 28
4 1/2 1/1,25 572 66,77 GMC 1 28 11 1/2 13 74 1202 GMC 5 80
4 1/2 1/1,5 476 80,24 GMC 1 28 1 1/2 113 L 1648 GMC 5 80
x 12 1/25 G 13355 | GMC1| 28 11 1/2 1/20 34 2375 | GMC5 | 80
4 1/2 1/3 238 160,49 | GMC1 | 28 1 1/2 17 93 985 | GMC6 | 111
5,5 1/2 11,25 572 91,82 | GMC2 | 40 11 1/2 1/8 4 1261 | GMC6 | 111
5,5 1/2 1/1,5 476 110,33 | GMC2 | 40 11 1/2 113 92 1746 | GMC6 | 111
5,5 1/2 1/2,5 286 183,64 GMC 2 40 11 1/2 1/20 34 2553 GMCG6 | 111
2.9 1/2 1/3 238 220,67 GMC 2 40 15 1/2 1/1 93 1338 GMCG6 | 111
1.5 1/2 1/1,25 572 125,20 GMC 2 40 19 1/2 1/9 714 1714 GMCG6 | 111
1.5 1/2 1/1,5 476 150,46 GMC 2 40 15 1/2 1/13 52 2372 GMCG6 | 111
7,5 1/2 1/2,5 286 250,41 | GMC2 | 40 15 1/2 1/20 34 3469 GMCGE | 111
7,5 1/2 1/3 238 300,92 | GMC2 | 40 18,5 1/2 1/7 93 1532 GMCE | 111
11 1/2 1/10 476 1438,93 | GMC5 | 300 18,5 1/2 1/9 74 1988 GMCE | 111
11 1/2 1/25 238 3501,40 | GMC5 | 300 18,5 1/2 1/20 34 4717 GMC6 | 111
11 1/2 1/30 73 4376,76 | GMC5 300 18,5 1/2 1/7 93 1532 GMC 7 295
11 1/2 1/40 36 5838.68 | GMC5 | 300
11 1/2 1/50 30 7002,81 GMC5 | 300 18.5 1i& 13 I8 1985 o A
15 1/2 1/10 24 1962,18 | GMC5 | 300 18,5 L 113 52 2842 BMGT | 225
15 1/2 1/20 18 3978,87 | GMC5 | 300 18,5 1/2 1/20 34 4717 GMC7 | 225
15 1/2 1/25 15 477464 | GMC5 | 300 2z 1/2 i 2 1828 | GMC7 | 225
15 1/2 1/30 73 5968,31 | GMC5 | 300 ¢z 1/2 1/8 74 23712 | GMC7 | 225
15 1/2 1/40 36 7957,74 | GMC5 | 300 22 1/2 113 52 3391 | GMC7 | 225
19 1/2 1/50 30 9549.29 | GMC 5 300 22 1/2 1/20 34 0628 GMC 7 225
18.5 1/2 1/10 24 2420,02 | GMC5 | 300 30 1/2 1/7 93 2484 GMC7 | 225
18,5 1/2 1/20 18 4907,27 | GMC5 | 300 30 1/2 1/9 74 3223 GMC7 | 225
18,5 1/2 1/25 15 0888,73 | GMC5 | 300 30 1/2 1/13 02 4609 GMC7 | 225
18,5 1/2 1/30 73 7360,91 GMC 5 300 30 1/2 1/20 34 7649 GMC 7 225
18,5 1/2 1/40 36 9814,55 | GMC5 | 300 37 1/2 1/7 93 3064 | GMC7 | 225
18,5 1/2 1/50 30 11777,46 | GMC5 | 300 37 1/2 1/9 74 3975 GMC7 | 225
22 1/2 1/10 24 2877,87 | GMC5 | 300 37 1/2 1/13 52 5684 GMC7 | 2925
22 1/2 1/25 15 700281 GMC 5 300 18,5 1/2 1/7 93 1532 GMC 7 295
22 1/2 1/30 73 8753,52 | GMC5 300 18.5 1/2 1/9 74 1088 GMC 7 295
22 1/2 1/40 36 11671,36 | GMC5 | 300
18,5 1/2 1/13 02 2842 GMC?7 | 225
22 1/2 1/50 30 14005,63 | GMC5 | 300 185 1/2 1/20 a4 4717 aMC7 | 225
30 1/2 1/10 25 3924,36 | GMC5 300 ’
30 1/2 1/20 18 7957,74 | GMC5 300 2z 1/2 171 93 1828 GMC 7 225
30 1/2 1/25 15 954920 | GMC5 | 300 22 1/2 1/9 74 2372 | GMC7 | 225
30 1/2 1/30 73 11936,62 | GMC5 | 300 = 1/2 113 52 3391 | GMC7 | 225
30 1/2 1/40 36 15915,49 | GMC5 | 300 22 1/2 1/20 34 9628 | GMC7 | 225
30 1/2 1/50 30 19098,59 | GMC5 | 300 30 1/2 1/7 93 2484 | GMC7 | 225
37 1/2 1/10 24 4840,05 | GMC6 30 1/2 1/9 74 3223 GMC7 | 225
37 1/2 1/20 18 9814,55 | GMC6 30 1/2 1/13 02 4609 GMC7 | 225
37 1/2 1/25 15 11777,46 | GMC 6 30 1/2 1/20 34 71649 GMC7 | 225
37 1/2 1/30 73 14721,83 | GMC 6 37 1/2 1/7 93 3064 GMC7 | 225
37 1/2 1/40 36 19629,10 | GMC 6 37 1/2 1/9 74 3975 GMC7 | 225
37 1/2 1/50 30 23554,93 | GMC 6
® GMC SERISI REDUKTORLER

P1 Gi

[ﬁwﬁ ‘Kasnak Dram‘ | Tahvil Oram\ L1 "“ Devri

Hpm] ‘ Mumm'ﬁ:h[lam} \
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GUC - DEVIR SECIM TABLOSU VE MOMENT DEGERLERI

® GMU SERISI REDUKTORLER

® GMG SERISI REDUKTORLER

P1 Giig N2 Cikis Devri

Agirhik

g ‘ Kasnak Orani | | Tahvil Orani ‘ N2 %ﬂ‘fm[]]“” Muﬂﬁ,ﬁ;“[‘ o T "‘F,,':L_']“‘ Kasnak Oram) | Tahwil Oranr) ™ gpm) Momei (im)| T (Kg)
45 1/2 1/10 24 5886,55 | GMC 6
0,39 = 42 n Gl 45 1/2 1/20 18 11936,62 | GMC 6
0,55 : 1/30 46 114,17 | GMU 2 45 1/2 1/25 15 | 14323,94 | GMC6
0,95 : 1/40 35 150,06 | GMU 2 45 1/2 1/30 73 17904,93 | GMC 6
0,55 - 1/30 27 194,52 | GMU 2 45 1/2 1/40 18 23873,24 | GMC 6
0,75 : 13 460 15,96 | GMU 2 45 1/2 1/50 15 28647,88 | GMC 6
0,75 : 1/5 276 25,94 | GMU 2 55 1/2 1/10 73 7194,67 | GMC6
0,75 - 1/7 200 35,80 | GMU 2 55 1/2 1/20 36 14589,20 | GMC 6
0,75 - 1/8 170 42,12 GMU 2 55 1/2 1/25 30 17507,04 | GMC 6
0,75 - 1/10 138 51,89 | GMU 2 55 1/2 1/30 24 21883,80 | GMC 6
0,75 . 1/20 70 102,31 | GMU 2 55 1/2 1/40 18 29178,40 | GMC 6
0,75 . 1/30 46 155,69 GMU 2 55 1/2 1/50 15 35014,08 | GMC 6
0,75 . 1/40 35 204,62 | GMU 2 75 1/2 1/10 73 9810,92 | GMC6
0,75 . 1/50 27 265,25 | GMU 2 75 1/2 1/20 365 19894,36 | GMC6
1.1 ) 1/3 460 22 83 GMU 2 75 1/2 1/25 30 23873,24 | GMC 6
11 : 1/5 2976 38.05 | GMU?2 75 1/2 1/30 24 29841,55 | GMC 6
1,1 : 11 200 52,52 | GMU 2 o Y2 1/40 13 - G0
1,1 : 1/8 170 61,78 | GMU2 = LIE: 150 i
55 1/2 1/10 73 7194,67 | GMC7
1,1 3 1/10 138 76,11 | GMU 2
55 1/2 1/20 36 14589,20 | GMC 7
11 ; 1/20 70 150,06 | GMU 2 55 1/2 1/25 30 17507,04 | GMC 7
1.1 : 1/30 46 228,35 | GMU2 55 1/2 1/30 24 21883.80 | GMC 7
1,1 2 1/40 33 300,12 | GMU 2 55 1/2 1/40 18 29178,40 | GMC7
1,1 - 1/50 27 389,04 | GMU 2 55 1/2 1/50 15 35014,08 | GMC 7
1.5 7 173 460 31,13 | GMU 2 75 1/2 1/10 73 9810,92 | GMC7
1,5 - 1/5 276 51,80 | GMU?2 75 1/2 1/20 36 19894,36 | GMC 7
1,5 - 1/7 200 7161 | GMU 2 75 1/2 1/25 30 23873,24 | GMC7
15 : 1/8 170 84,25 | GMU2 75 1/2 1/30 24 29841,55 | GMC 7
1,5 - 1/10 138 103,79 | GMU 2 75 1/2 1/40 18 39788,73 | GMC7
1,5 . 1/20 70 204,62 | GMU 2 75 1/2 1/50 15 47746,48 | GMC7
1.5 . 1/30 46 311,39 | GMU 2 90 1/2 1/10 73 11773,10 | GMC 7
1.5 5 1/40 35 409,25 | GMU 2 a0 1/2 1/20 36 23873,24 | GMC7
15 ) 1/50 27 530,51 GMU 2 90 1/2 1/25 30 2864788 | GMC7
22 ) 1/3 465 4567 | GMU3 90 1/2 1/30 24 35809,86 | GMC 7
22 : 1/5 280 7641 | GMU3 90 1/2 1/40 18 47746,48 | GMC7
29 : 1 — 105.04 | GMU3 0 1/2 1/50 15 5729577 | GMC7
2,2 : 1/8 175 123,57 | GMU3 ® GMU SERISI REDUKTORLER _
iz : :j ;g 1?40'] ;zﬁfg gﬂﬂ g Kasnak Orani | 1 Tahvil Oram | %}fﬁn‘;“" Mn',",‘,in }“{'ﬁm] ' “E;;';k
0,25 : 1/3 460 5,18 GMU 1
2,2 . 1/30 45 456,70 | GMU 3 025 i ry o Ty e
2,2 - 1/40 35 600,24 | GMU 3 0.25 ) 17 200 11,93 GMU 1
2.2 - 1/50 28 178,09 GMU 3 0.25 s 1/8 170 14.04 GMU 1
3 - 1/3 465 62,27 | GMU3 0,25 ; 1/10 138 17,29 | GMU1
3 2 1/5 280 103,79 | GMU3 0,25 5 1/20 70 3410 | GMU1
3 - 1/7 200 143,23 | GMU 3 0,25 - 1/30 46 51,89 | GMU1
3 : 1/8 175 168,51 | GMU 3 0,25 - 1/40 35 68,20 | GMU 1
3 - 110 140 207,59 | GMU 3 0,25 - 1/50 27 88,41 GMU 1
3 . 1/20 70 409,25 | GMU 3 0,37 - 1/3 460 7,68 GMU 1
3 : 1/30 45 622,78 | GMU 3 0,37 - 1/5 276 12,80 GMU 1
3 z 1/40 15 818,51 GMU 3 0,37 - 1/7 200 17,66 GMU 1
3 _ 1/50 28 1061,03 | GMU 3 0,37 - 1/8 170 20,78 GMU 1
4 v 1/3 470 83.03 | GMU3 0,37 ; 1/10 138 28,60 | GMU1
¢ |- | 15 | 28 | 13830 | GHUS | T
4 - LiAs i 190,98 | MU 3 0,37 - 1/40 35 100,94 | GMU1
0,37 . 1/50 27 130,86 | GMU 1
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® GMU SERISI REDUKTORLER

FEHE.E}“; ‘ Kasnak Dram‘ | Tahvil ﬂraml 2 ?k@ Deved | M2 @lklﬁm}‘ Tip | Mk

Rpm) Momenti ( (Kg)

4 3 1/8 175 224,68 | GMU3

4 i 1/10 140 276,79 | GMU 3

4 ; 1/20 70 045,67 | GMU3

4 2 1/30 45 830,37 | GMU3

B = 1/40 35 1091,34 | GMU 3

4 . 1/50 28 1414,71 | GMU 3
9,9 . 1/3 475 114,17 | GMU 4
2,9 e 1/5 285 190,29 | GMU 4
9,9 . 1/7 205 262,60 | GMU 4
9,9 . 1/8 173 308,94 | GMU 4
9,9 2 1/10 140 380,58 | GMU 4
9,9 i 1/20 70 750,30 | GMU 4
9,9 ; 1/30 46 1141,76 | GMU 4
9.9 . 1/40 39 1500,60 | GMU 4
9,9 . 1/30 28 1945,22 | GMU 4
7,9 - 1/3 475 1 GMU 4
1,5 - 1/5 285 155,69 | GMU 4
1,9 E 1/1 205 259,49 | GMU 4
1,9 - 1/8 175 358,09 | GMU4
7,9 - 1/10 140 421,29 | GMU 4
1,9 - 1/20 70 518,98 | GMU4
1,5 - 1/30 46 1023,13 | GMU 4
1,9 G 1/40 35 1556,95 | GMU 4
7,9 - 1/50 28 2046,27 | GMU 4
11 - 13 485 2652,58 | GMU 5
11 - 1/9 290 228,35 | GMUS
11 - 1/7 208 380,58 | GMUS
11 - 1/8 180 925,21 GMU 5
11 - 1/10 145 617,89 | GMUS
11 - 1/20 13 761,17 | GMUS
11 - 1/30 48 1500,60 | GMU 5
11 - 1/40 36 2283,52 | GMU 5
11 - 1/50 30 3001,20 | GMU 5
15 - 1/3 485 3890,45 | GMU5
15 - 1/5 290 311,39 | GMUS
15 - 1/7 208 518,98 | GMUS
15 - 1/8 180 716,19 | GMUS
15 - 1/10 145 842,58 | GMUS
15 - 1/20 13 1037,96 | GMU 5
15 - 1/30 48 2046,27 | GMUS
15 - 1/40 36 3113,90 | GMU 5
15 - 1/50 30 4092,55 | GMU5

® GMF SERISI REDUKTORLER

Fi5te |Kasnak0ram‘ | Tahvil Orani | W2 G Dow ‘mﬂiﬁ?‘?ﬁm]‘ o | M
3 1/2 17 105 | 272,83 | GMF1| 21
4 1/2 17 105 | 36378 | GMF2 | 40
5,5 12 17 105 | 500,20 | GMF3 | 52
75 12 17 105 | 682,09 | GMF4 | 61
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® GENEL BILGILER
Seri Uretimimizi olusturan cesitli hizmet intiyaclarini kargilayan baslica tranler;

1) Ayakli/Flash Helisel Diglili Motorlu (ya da) motorsuz) Reduktorler -A-F-T
2) Sonsuz Vidal Dokiim ve Altiminyum Govdeli Rediiktorler -ERS
3) Delik Safth Tek ve Cift Kademeli Rediiktérler -EP -ED
4) D Tip Monoblok Govdeli Delik Safth Reduktorler -ED
5) Yatik Paralele Milli ve Yatik Paralel Milli Ekstruder Tip Rediiktorler -K ve EK Rediiktorler Olarak Siralanmaktadir.
“YST Rediiktor Markasi” ile Uretilen Rediiktérlerin Govdeleri; Pik ve Aliiminyum Dokiim Olmak Uzere Iki Cesittir.
Aliminyum Enjeksiyon Govdeler: ETI-AL1711 Malzemesinden ve Metal Enjeksiyon Makinalarinda, Pik Dokiim Gévdeler Ise Gg24
Malzemelerinden Imal Edilmektedir. Rediiktorlerde Kullanilan “Elisel Disliler”” ve “Sonsuz Vidalar” 80 (21NiCCrMo2) Sementasyon
Celihinden Iman Edilmekte ve 58-60 HRC Degerinde Sertlestiriimektedir. Dislilere Sementasyon Islemi Uygulandiktan Sonra
Profilleri Taslanarak, Rediiktorlerin Sessiz Galismast, Uzun Omiirlii Yiiksek Verimli ve Yiiksek Mukavemeytli Olmasi Saglanr.
Sonsuz Vida Gark Dislileri; GGG50 Sfero Cikis Mili Uzerine CuSn12 Broz Aligiminin Dokiilmesi lle Elde Edilen Yekpare Bir Yapidir.
Bu Yapi Sayesinde Farkli Yonde Etki Eden Yiklere Karsi Oldukga Mukavim Sistem Elde Edilmis Olur. Rediiktoriin Calisma
Sicakligi -30°C den Diisiik 60°C’den Yiiksek Olmasi Dujrumunda Ozel Keceler Kullaniimalidir. 0°C’nin Altinda Calisan Rediiktérlerinde
Ozel Gereksinimleri Vardir,
Bunlar:
1) Motorlar Ortam Calisma Sicakhidina Uygun Olarak Secilmelidir.
2) Diistik Sicakliklarda Startta Motorun Uygulamasi Gereken Tork Daha Fazladir.
3) -15°C’de Dokme Demir, Gevrek Bir I¢ Yapiya Sahip Olarak Kirilganlasir
Servis Faktorii:
Rediiktorlerin Galisma Sartlarina Bagh Olarak Uzerlerine Gelen Farkh Kuvvetler Nedeniyle Farkli Yiiklere Maruz Kalirlar. Uzun Yillar Boyu
Gozlenen Calisma Sartlarina Bagl Olarka Yapilan Hesaplamalar; Giic Kaynag lle Tarik Edilen Tarafta Bulunan Makina ve Makina Ele-
manlarinin Cinsine Gére Farkl Degerde Emniyet Kat Sayilaninin Kullanma Zorunlulugunu Giindeme Getirmistir. Iste Bu Rediiktoriin, Ca-
Iistigi Sartlar Ile Uyumlu Olmasi Igin Gerekli Olan Emniyet Kat Sayisi “Servis Faktori™ dir.
Servis Faktoriinii Etkileyen Parametreler:
1) Yik Sinifi
2) Saatteki Start Sayisi
3) Giinliik Calisma Siiresi
4) Rediiktoriin Tarik Tipi Olarak Siralana Bilir. Bu Ozelliklerden de Anlasilacagi Gibi Servis Faktérii, Bir Rediiktoriin Karakteristtigini Or-
taya Koyan Bir Kavramdir.
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Krenler:

U: Kaldirma Dislileri - Palanga Dislileri

M: Bomlu Vinc Disliler - Yana Dondirme Diglileri

H: Ylritme Dislileri

Pompalar: |

U: Santriflij Pompalar (Ince Sivi)

M: Santrifiij Pompalar (Yari Sivi)

H: Basinoll Pompalar - Dalgic Pompalar

Tas ve Kil Isleme Makineleri:

H: Cekicli Degirmenler - Doner Firnlar - Doviict Degirmenler
Kincilar - Kureli Degirmenler
Tugla Presi - Tp Degirmenler

Tekstil Makineleri:

M: Besleme Pompalari - Doner Delme Tehcizatlar
Hallag Makineleri - Harman Makineleri
Taneleme (Debeget) Makineleri

Yag Sanayi:

M: Besleme Pompalari - Doner Delme Tehcizatlari

Yiyecek Sanayi:

M: Kutu Bigallar - Kutu Kaplama - Mayalama Tekneler

H: Kenar Acma

GCamasir Yikama Makineleri:

M: Doner Kurutucular - Yikama Makineleri

Hatte Makineleri:

M: Hiz Ayarli Silindirler - Sabit Silindirler - Tel Cekme
Satrma Makaralari

H: Cubuk Kesme Makineleri - Doner Tablalar
Kabuk Siyirma - Plaka Haddeleme - Silindir Haddeleme

~Soguk Haddeleme

Ingaat Makineleri:

M: Beton Mikserleri - Agir Yuk Asansorleri

Kagit Makineleri:

H: Islak Presler - Kagit Hamur Makineleri - Kurutma Silindirleri
Perdahlama Silindirleri

Kaucuk Makineleri:

M: Kalenderler - Mikserler

H: Eksturuderler - Hamur Karma Makineleri - Silindirler

Kimya Sanayi:

M: Agitetorler - Kurutma Merdaneleri - Mikserler ve Silindirler

Konveyarler:

M: Bant Cepli Konveydrler - Celik Bantll Konveyarler
Dokme YUkIU Kayis Konveyorler

H: Yik Asensorleri - Parca Yukli Kayisli Konveyorler

U: Hafif Yiikleme - M: Orta Yikleme - H: AQir Yiikleme

® Tip Tanimlamalari
a. Delik Jaft tek ve Cift Kademeli Rediiktorler:

“Delik safth Rediktorler’”; 8 ana govde (EP1,EP2,EP3,EP4,EPS,EP6,EP7 EP8) 0,5kW~55 kW gli¢ araligi, tek ve cift kademe secenekleri
ile elde edilen;10 d/d ~ 400d/d devir araligina sahip, kilitli rulman opsiyonu bulunan reduktorlerdir.

1. Yag Bazi:

Sentetik yaglarin maliyeti mineral bazli yaglara gore yiiksek olup avantajlan asagida belirtilmistir.

* Distk surtiinme kat sayisina sahiptir boylece yuksek verim ile calisir.

 Kimyasal yapisini uzun zaman korur, buda yag omruniin uzamasini saglar.
» Daha lyi viskozite igerigine sahip olmasi ile degisik sicaklik sartlarina daha iyi uyum saglar. Madeni yaglarin, sentetik yaglara tercih
edilmesinin sebebi; sentetik yaglarda gozlenen kolay tutusa bilme, zehirleme, hermalzeme ile uyum saglayamama, her katkiyi i¢inde

cOziimleyememe ve yilksek fiyat gibi dez avantajlara sahip olmamasidir.

Yaglama:

Redlktorde kullanilacak yag; reduktortin kullanim ortamina, yapilan isleme devir sayisina bagli olarak secilmelidir.

Kullaniman Yagin Karakterisligini Belirleyen Etmenler: *Yag Bazi «Viskozite «Katki Maddeleri

2. Viskozite: Reduktorlerde kullanilan yagin viskozitesi ilk calisma aninda yuksektir. EGer mumkun ise yag viskozitesini digtirmek amaci
ile rediiktor yiiksuz olarak bir kac dakika calistinimalidir. Kullanilan yagin viskozitesi rediiktoriin sicakligina ve hizina bagl olarak degisir.

YUksek viskozite; dusuk devirli ve/veya yuksek sicaklikta ¢alisan rediktorler icin tavsiye edilir. Dusik viskozite ise yluksek donme hizi ve

dusuk sicaklikta calisan reduktorler icin tavsiye edilir.
3. Katki Maddeleri:

Tum mineral yaglar; asinmayi, oksidasyonu ve kopirmeyi onlemek amaciyla katki maddesi icerirler bu katki maddeleri, caligtiklar ortam
ve makine elmanlari icin ozellikle yag keceleri bir sorun teskil etmezler. Tim rediiktorlerimiz gerekli yag miktarlan doldurularak sevk edilr.
Bakim: Mineral yag kullaniimasi durumunda yag ilk kullanimindan 500-1000 calisma saati sonra degistirilmeli ve reduktorin i¢ kismi iyi
bir sekilde temizlenmelidir. Yag seviyesi 4000 calisma saatinden sonra diizenli olarak kontrol edilmeli. Sentetik yag kullaniimis ise yag
12.500 ¢alisma saatine kadar sorun ¢ikarmadan ¢ahlsir. Eger yiksek neme maruz ortamda uzun stre kullamimadan muhafaza edilecek
ise bu durumda reduktor yagla doldurulmali ve tekrar kullanilacagr zaman kullanim seviyesine indirilmelidir. Calisma sirasinda reduktoriin

icindeki hava c¢alisma sartlarina bagli olarak genlesir ve bu genlesme sonugunda basing ve buna bagli olarak sicaklik artisi gozlenir.
Iste bu artisi onlemek amact ile havalandirma tapasi kullanilir. Bu yuzden havalandirma tapalarinin ¢alisir halde olmasi

rediktor omrd icin cok onemlidir.
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B EP Tip Rediiktdrler Montaj Ornekleri
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® EP Delik Saft Milli Heduktnrler Gii¢ Devir Tablosu

GUC VE DEVIR TABLOLARI

Rediktsy T | KIS Devr (did) | Girig Devri (did) K“";iﬁf"’m Gilag Momenti | Servis Faktoril| Motor Gilcd
PUPL © Oulput Speed | input Speed : Output Torgue | Service Faclors | Molor Fower
Type | Pulley Ratio | _
‘ (pm) | (rpmy (i) E {Nm) (fs) (kW)
” | 100 515,0 2,65 2292 1,55
| 110 | 566.5 241 | 2084 1,68 3
S - PO SN, SPNSNTE S | [ U A 1,81 R
150 7725 179 203,7 1,56
175 6013 1,63 1746 1,71 4
EP 1 ... .200 10300 | 134 . 1628 | 187 T |
| 250 1287,5 1,08 1681 1,66 '
‘ 300 1545,0 0,90 1401 174 5.5
-_ L - 13025_,,_‘{_,,_,__@_;?.? BN I % S O .t SO A
i 400 20600 | 068 1433 ‘ 147 75
i 100 5150 286 | A7 | 188 |,
| .16 | 5665 | - 244 | 2852 = 196 ‘ i
i 125 5438 X7 3672 | 157
150 772,5 1,80 2976 ‘ 181 55
175 901,3 1,54 255,1 196 |
EP 2 200 1030,0 1,36 304,4 1,60
250 | 1287 5 1,09 2435 183 75
0300 g 18480 081 .| 2088 .} .88 ... ...
350 1802,5 0,78 255, 1 1,49 "
400 20600 1 068 2232 | %6 j
100 514,3 2,70 8088 | 156 |
110 565,7 2,46 5535 | 167 5 |
125 6429 L 218 4874 | 183 ' |
50 | s . 188 4058 | 210 {
175 5000 1,56 510,2 1,58
EP3 200 10286 1,37 4485 1,72 11
...260 | 12868 | 10 . %72 | 188 | |
300 | th429 ' 082 | 4058 162 R
350 1800.1 0,79 8201 | 14 -
400 | 20572 070 3154 | 48 | T
100 | 504,8 277 | 8929 1,65
110 555,3 252 | 8118 | 186 11
25 610 o228 | 743 | 18 |
150 | 757,2 1,88 811,8 153 |
175 883.4 161 6958 1,68 15
EP4 o 10096 142 6088 | 183
250 1262,0 143 8007 | 170 } 185
300 | 15144 094 5953 160
350 | 17668 0,81 5102 | 169 22
. 400 | 20182 o7 i 4465 | 176
100 508,7 206 | 12178 1,59 5 ’
110 .. 5596 254 | 11069 W
126 6358 223 | 12014 | 157 185
150 763.1 1,87 1190,6 1,56 ”
EPS 115 8902 181 . 10205 LIS P
| 200 10174 1,41 276 144 | A
1 250 wrs | 1 | et | tw | %
| 300 1526, 0.94 1001,2 154 -
. | 350 17805 _ 082 ... 8581 170 o
100 | 5095 281 17859 198 2
110 | 560,5 - 255 22139 | 155 30
EP6 125 6368 | 22 19482 | 17 ]
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4. DOKME YUK TASIYAN —DEGISKEN KUTLELI-
KONVEYOR HESABI:
80 m. uzunlugunda, 470 mm. tambur capina sahip
Bir konveydrde, saatte 500 ton yiik 1.2 m/s hizla 10 m.
yiikseklige tasinmak isteniyor. Sistemin 10 saat
calistigi ve bant adirtigimin 10 kg/m oldugu gbz éniine
alinarak bu sistemde kullaniimasi gereken rediiktér gici
ve devrini bulalim:

M: 500 ton / saat Konveyrimzi {(v) :1.2m/s
Konveydr uzunifugu (1):80 m Glnliik calisma siiresi: 10 saat
Kenveyir yiiksekdigi (h):10 m Tambur capiz470 mm
Rediiktor verimi (n): 0,9 Bant agirh@i{my) : 10 kg/m

Sistemimizde kullanilacak rediktorin glicl:

A %
PaZ 2V (1) formiliinden elde edilir.

1000x 7
Bu formildeki "A” deferini asadidaki tablodan interpolasyon yontemi (*) ile bulursak:

A-025 235-025 . .,

7T—0 10—-0

Konveyorde bulunan ylk dedisken kitleli oldudu icin; 727 degerini
M x] 500.000 x 80
1 + m o= +2x10x 80 — m = 10859.25K¢g bul :
3600xv T T3600%1.2 ) o & DA

Buldugumuz "“m” degerini (1) no.lu formiilde yerine koyarsak:

= LRl Dbl —» P =24 9KW ~30 kW olmalidir.

1000 < 0.9

Ve gerekii reduktor devri de;

Mo < n

P o m
Y550y -wnemeaaxnxl 2P OIRELLS eIl 2R

—p 11 i —
mx Axr 10859.25%1.72%470-1073
Ma=mxﬂx{

Servis faktorlinl belirleyecek olursak;

F, *—-jf—”i- ------------------- (2) Nok: Jogy, dederi ilgili motor giicii igin maotor katalogundan seciimistir.
T w12 T w01 2 1085035 AE s BT R
S ' n’ s ‘ 14007 ' -

Bulunan J,.4 dederini (2) no.lu formiide yerine koyarsak;

F:, - Jum‘ ik jr'a: - 0:?22 > .Fi :.',—._,4‘54
Q.16

' motor

Tablo B’ de verilen deferlere gore F< 10 oldudu icin yik simfi “H” olup, servis faktérid (f.) 1.5 tur.

Kullaniabilecek freni bulabilmek icin “Fren momenti”nin bulunmasi gerekir.

JPIIM#EEML

%Mfm =2xdxmxr > M g, =2x1,72x%10859.25x470-107° —> M, = 17557.2Nm
M, =Axmxr
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£ PARCA YUK TASIYAN KONVEYOR HESABI:
Bir tanesinin aguhdr 18 Kg olan 9 adet koli 10 m
uzunlugunda ve 150 mm tambur capinda bir konveydrle
0.7 m/s hizla ve 2 metre ylksege tasinmak istenmektedir. =
21 saat gunlik caligma sartlarna uygun kullamimas: \

gereken redlktor glicil ve devrini bulmak icin; A
m: 18 Kg \ —
Bir defada tasinacak koli adeti:9 \\M
Konveyor iz {v): 0.7 m/s
Konveyor boyu (1): 10 m Tambur capt (r): 150 mm
Konveyor yliksekligi (h) : 2 m
Konveyor icin gerekli glicti P = f{;;gi = (1) formulu yardimiyla bulabiliriz. Bu denklemin
X 77

kullanilabilmesi igin “"A” ve “m” deferlerinin bulunmasi gerekmektedir,

“A" degeri icin interpolasyon uygularsak:
A—-2, O -2, -
-k = L i » A = 2.54 bulunur,
11.53-10 20—-10

Buradan bulunan deder {1) numaral formiilde verine konursa:

PﬁAxmxv P=2ﬂ.5f!.xdlﬂ_x9xﬂ.7

e —> o > P =032kW P=0.37 kW
1000 x 77 1000x 0.9

Red(ktor icin gerekli glic devri icin verilen formdul:

p_Mxn_| 9550% 0.9 0.32
9350xn > n= ol A + > 1 =4456d/d ~45 d/d
254 x18x9x150%x10™
M:;:{xmxr"

Servis faktoriini belirleyebilmek icin Tablo B’ yi kullanmamiz gerekmektedir. Tablo B’ nin
kutlanilabilmesi igin "YUk smifi” min belirlenmesi gerekir.

pr = L
S

(2)

Hiofcar

Mot: - dederi flaili metor glict icin motor katalogundan seciimistir.

2 2
Sy =2 x mx 1?_2_ ->J,., =91.2x18x9x 12‘?--? » 3.6936.107° kgm?
" 2

Bulunan Ji.. degerini (2) no.lu formiilde yerine koyarsak;

I . 3.6936-107°

f‘-_: = -—-}_F: ——
0.00048

o

> K, =77

motor
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3 TEK HALATLY KALDIRMA MEKANIZMASI HESABI: %
1200 Kg' lik bir yikin 220 mm ¢apa sahip bir tambur yardimiyla 0.5 m/s hizla tek \\-

M
halatla yukan dogru gekilebilmesi icin gerekli motor glicii ve rediiktér devri nedir?

v

Cekilecek Yiik (m) : 1200 Kg
Tambur Capi (D) : 220 mm %
Yukun Yukar Cekilme Hizi () : 0.5 m/s o
Rediiktér Verimi (n) :0.90
Halat Sayisi (h,) t1
m-g-y 1200-981-0.3 |
P=— —>P= > P = 6.54kW ~7 kW
1000 -7 1000-0.90
60 - v 60-0,5
n= h, = n=— - 1> n=217 did ~22d/d
2:wr 2-7-220-107° e f
& CIFT HALATLI KALDIRMA MEKANIZMAST HESABI:

Glnde 8 saat calisacak olan bir mekanizma ile 3500 Kg' hk yuk 200 mm
capa sahip tamburlar yardimiyla iki halatia, 0,2 m/s hizla yukar: ¢ekilebilmesi icin
gerakli motor glci ve reduktor devri nedir?

Kiutle : 3500 Kg
Tambur capi (D) : 200 mm
Yiikiin yulkanr cekilme hizi { ) : 0,2 m/s
Rediikior verimi {(53) : 0,90
Halat sayist () 2 m {(Kg}
Giinlik Calisma Siiresi : B saat
gy | p 3300-981-0.2 5 2 63k ~11 kKW
1000 -2 1000 0,90
.y ). 2

n= Dy -h, —» n= el —2—>n=1909d/d~30d/d

PSS 2-7x-200-10"
F, = “.‘-_’-rﬂi-i-— ................. (1)

';.l‘ﬂn,’_i'i‘i:li“
2 A
Ty =912 -1t -—se > J,; =91,2-3500 - ‘;‘{"’-‘2;2 —> Sy = 0,0065Kgm *
iy

Ve motor katalodundan ilgili motor icin Jmotor; 0,34 Kgm~ bulunur.

Bulunan bu degerler {1) no.lu denklemde yerine konursa;

q -
F = L0 -3 Fi = 0,19 bulunur. Verilen degerler goz tnune alindiinda Tablo B’ den yik simfi U

' 0.34
ve giventik faktord (f.) 0,95 bulunur.
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NMRV SERISI SONSUZ REDUKTORLER

® Parameter & Symbol Contrast Tahle

P =Power(Kw) 1 = Input shaft
M = Torque (Nm) 2 = Qutput shaft
= Speed (rpm)  r = Radial

= Ratio a = Axial
= Load (N) s = Statical
= Weight (kg) d = Dynamic

= Helix Angle min

N
i
F
m
n = Efficiency max
v .
f.s. = Service Favtor

NMRV +NMRV

NHRY 025-150
025-150 .
NRV NMRV
025-150 025 - 150
F
!
025-150 -
- NRV - NMRV
NMRV - NMRV 025 - 150
025-150

F
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NMRV SERISI SONSUZ REDUKTORLER

® Products Structure View

0-ring
Bore Seal
Worm shaft
Bearings
Input flange
4 ] Worm gear
Oil seal

Nameplate

Gear Box

Single Step Worm Gear Reducer -

» Made of Aluminnum alloy die - casting box, good looking in appearance, compact in structure rust proofing on Surface and
small volume to save mounting space.

* (o0d radiating characteristic leads safe and high efficiency for using.

* The strong capacity of loading and overload ensure stable transmission,make less vibration and noise.

» Varies of connecting structure for power input and torque output meet different requirements; the desing of box outline and
the set of foot hole is apt to with high many kinds of mounting.

» Besides big case, no gap structure of box means a maintenance - free that is hermetically sealed. It prevents the lubricant
from easily losing and going bad, and exchanging.
Double Step Worm Gear Reducer

* |t is combined by two sindle step reducers and has all the virtues of them. And you can get bigger ratio with it.

* The models of 25/30 - 25/40 - 30/40 - 30/50 - 30/63 - 40/75 - 40/90 - 50/110 - 63/130 - 63/150 are in common use. You
can choose 25-30-40-50-63-75-90-110-130 - 150 as combination units to combine according to the fact of your
special meeds.

Single Speed Reducer

Double Speed Reducer

NMRV..VS NMRV +NMRV
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REDUKTOR SECIMI

= Rediiktor secimi asagidaki gibi olmahdir.

* Tahrik edilecek makineye en uygun rediiktor grubunun belirlenmesi gerekir.

* Sectiginiz trtin grubundan rediiktor bayukligunin belirlenmesini saglayiniz.

« Tahrik edilecek makinenin galisma sartlar tablosun dan emniyet faktorantn
seciimesi gerekir.

» Makinenizin ihtiyaci olan giict belirleyiniz.

Ps: Makinenin ihtiyaci olan (kw)

Mm: Makinenin ihtiyaci olan moment (Nm)

Mmxnm
Ps = kw
S=—9cgg kW)

nm: Makinenin ihtiyaci olan devir (d/dk)

fs: Emniyet faktori

=Servis Faktori *Giinlik Galigma Siiresi

Servis faktord (sf) rediktorin ¢alistigr sartlar ile 2al16] 8| 2
uyumlu olmasi icin gerekli olan emniyet
katsayisidir. 2,3/2,0/1,8/1,6 - 7
Duzgun ve salin yuklerde, glnlik olarak sekiz saat 2,211,9/1,7|1,5 P oo
(8) ve saatte yuiz (100) start calismayi karsilar. - |2:1[18/1,6]14 f,_,..r.f“ = i Y
T
Asagidaki etkenler baghdir. 19 12,001,7| 1,513 ﬁf*‘"ﬂ f,a-f’f .
-
® Gunluk calisma suresi & (1,9/1,6/ 1,4/ 1,2 = = P
7y
®  Bir saatteki start sayisi >|18 151311 g =
; & 1,7/1,4]1,2| 1,0 =
®  Yuksinifi 711,4(1,2( 1, =
L L 1,6(1,3 1,1] 0,0} ——+—
® Rediktorin tahrik tipi b bl gl P,
1,5(1,2/1,0/0,8
Z: Darbeli yuk, ¥: Orta darbeli yuk, X: Duzgln yukler
5 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

*Duzgun Yuk
» Kaldirma Dislileri
* Palanga Dislileri

=(Orta Darbeli Yiik

 Yikama Makinalari

» Basma ve Boyama Makinalari
* Tel Gekme Makinalari
 Beton Mikserleri

» Dokuma Tazgahlari

* Beslenme Pompalari

* Bomlu Ving Diglileri

* (elik Bantli Konveydrleri

* Mikser ve Silindirler

« Harman Makinalari

* YUk Asansorleri

« Kurutma Merdaneler

 Hiz Ayarl Silindirler

o Sanreiftj Pompalar (Yar! Sivi)

= Darbeli Yuk

« Soguk Haddeleme

* Silindir Haddeleme
 Blyiuk Doner Tablalar

* Yurtutme Diglileri

* Basingli Pompalar

* Dalgic Pompalar
 Doner Firnlari
 Kiricilar

 Tugla Presi

* Tiip Degirmenleri

* Extruderler

* GCubuk Kesme Makinalari
* |slak Presler

 Kagit Hamur Makinalari
* Yik Asansorleri

Start sayisi / Saat

* Ozellikler
 Motor Giris Rulmanlar NSK.
* Yag Kegeleri SKF.
* Her Yonden Montaj Imkani,
 Bakim Gerektirmeyen Sentetik Yag Kullanimi
* Modern Dizayn, Rahatlikla
Degisebilen Giris (PAM B14-B5)
* Cikis Flang Planaklar
0,06 kW -11 kW Comp. Arasl
* 7,5ile 100 Aras! Muhtelif Tahvil Oranlari
» Taslanmis ve Isil Islem Z1 Disli Vida
* Yiiksek Verim

*Malzeme

* 025 tip ile 090 tip arasi, aliminyum alasim

* 110-130 tip arasi pik dokim

» Sonsuz Vida: Taslanmig ve 1sil islem gormiis
sementasyon celigi

» Sar Digli: GeuSn 12 Bronz
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REDUKTOR SECIMI

* Rediktorlerin uzun slre stoklanmasi durumunda, mil ve kauguk boltmlerinin
uygun koruyucu malzemelerle korunmasi gerekmektedir. n

* Redktorlerin kotl hava sartlarindan korunmasi gerekmektedir.

» Rediiktori yavas ve kademeli olarak calistirniz.

* Yag seviyesini gostergeden kontrol ediniz.

» Rediiktorleri dis etkilerden korumak icin koruyucu astar ve oksitlenmeyi engelle-
yecek boya kullaniniz.

* RediiktGrlerde sicaklik 50°C civarinda olabilir. Her tirlii kaza ve yaralan-
malara karsi dikkatli olunmasi gerexkir.

» Elektrik motorunun rediiktore baglantisi ve donts yéni kontrol ediimelidir.

 Mineral yag ile yaglanmis rediktorlerin yag degisimi 2-3 bin saat arsindadir.

* Sentetik yag ile ¢alisan reduiktorler herhangi bir bakim ve yag degisikligi gerektirmez.
Bu reduktorler omurlik yag ile satisa sunulmustur.

= Radyal Yiiklerin Hesabi = Litre Cinsinden Yag Miktarlar

Radyal yuk Fg hesaplamasinda, gerekli tahrik
momenti M(nm), kasnak veya digli capi D(mm) SDR 025| 030 | 040 | 050 | 063 | 075 | 090 | 110 | 130 | 150
olmak Uzere asagidaki formuller kullanir. B3 & [Cagl =
1. Diiz Disli = 20° kavrama acili B8 25| 35(54
Fg= 2100 x M2 B6-B7 0,02|0,04/008|0,15/ 0,3 |055| 1 22 | 33| 51
D
V5 3 | 45| 7
2. Triger kayisi V6 223351
Fg= 2500 x M2
D SDR 025-090 SDR 110-150
3. Vkayisl SENTETIK YAG MINERAL YAG
Fg= 50“3* M2 -257+50 -5"+50 -15"+50
150 VG 150 VG 320 150 VG 460 150 VG 220
4, Gerdirme mandalli kayis
AGIP TELUM VSF 320 BLASIA 460 BLASIA 220
Fg= 5000 x M2
D SHELL TIVELA S 320 TIVELA S 460 TIVELA S 220
ESSO 5320 SPERTAN EP 460 SPERTAN EP 220
MOBIL GLYGOYLE HE 320 | MOBIL GEAR 634XP | MOBIL GEAR 630XP
CASTROL ALPHASYN PG 320 | ALPHA MAX 460 ALPHA MAX 220
» Mekanik Verim ([]iizgi]n Yi]l() BP ENERGOL SG-XP 320| ENERGOL GR-XP 460 |ENERGOL GR-XP 220

e Uretim Kalites
 Calisma Sartlar
 Yaglama, Kullanilan Yagin Kalitesi

» Makinalarin Karakterlerine Uygun Rediktor Segimi

» Darbelere Gore Emniyet Faktorlerini Goz Oniine Alarak Rediiktor Segimi.
* Rediktdrlerde Verim, Kullanilan Disli Cark Sistemine Gore Degiskendir.
 Sonsuz Vidall Rediktorlerde Vida Agiz Sayisi ve Galisma Sartlarina Bagh Olarak Verim

Farkliliklan Degiskenlik Gosterir.
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FLANS OLCUSU
Cevrim Oram
25 56814 50 | 65 | 80 | 3 |104 | 9 9 9 9 9 9 9 9 9 i i
6385 95 | 115 | 140
20 |63814 in | 26 | an |4 [92A | od3E | e | | AT | E || A | s - - .
5685 80 | 100 | 120
i e | aw | |2 [mp | 8 9 g 9 9 9 g g g g :
71B5 110 130 160
o oA 0 | ss |10s | 5 |63 14|18 |14 [18 |14 | 14 | 14 : : : -
40 |6385 95 | 115 | 140
e o | o | 5s | % [l : : i1 |11 |12 |11 |1 | 11 | 1 :
5685 60 | 75 | 90 | 3 |108 | - - i : : 2 9 9 g g
8085 130 | 165 | 200
6 |218 | 19|19 |19 | 19 | 19 | 19 : ‘ ;
80814 80 | 100 | 120
50 |7185 110 | 130 | 160
21814 20 85 105 5 16,3 - 14 14 14 14 14 14 14 14 14 -
6385 os | 115 | 140 | 4 |128 ; - . ; : 11 | 11 | 11 | 12
9085 130 | 165 | 200
90814 95 115 140 8 27,3 24 24 24 24 24 24 - - - - -
e 2l | A8 | AR e (g : : 19 | 19 | 19 | 19 | 19 | 19 | 19 ; .
80814 80 | 100 | 120 '
7185 110 130 160
tiea w | ae [ gae (2% [amE | ] : ; . 14 | 14 | 14 | 14 | 14
100/11285 | 180 | 215 | 250
100/112814 | 110 | 130 | 160 | & [°1° ‘@ | e | &0 : : : : : :
9085 130 | 165 | 200
5 |908B14 R T T S O S I S I R N S S R : : :
80B5 130 | 165 | 200
- o | ww | g5 | B |20 . : : 19 | 19 | 19 | 19 | 19 | 189 | 19
100/112B5 180 215 250
100/112814 | 110 | 130 [ 160 | & |32 | 8| % | 8 | 28 | 2B | 28 | - i : } :
g0 |79% e |l == 2 ] 27,3 24 | 24 | 24 | 24 | 24 | 24
90B14 o5 | 115 | 140 ’
8085 130 | 165 | 200
80814 g0 | 100 |120 | & |%%B ; ' . = y < 9139 |3 | B
132B5 230 | 265 | 300 | 10 |41 38 | 38 | 38 | 38 - : : : - -
110 [100/11285 | 180 | 215 | 250 | 8 |313 - | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 : =
9085 130 | 165 | 200 | 8 |273 i : i _ i 24 | 24 | 24 | 24 | 24
a0 | 13285 230 | 265 | 300 | 10 |a11 38 | 38 | 38 | 38 | 38 | 38 | 38 y . : "
10011285 | 180 | 215 | 250 | 8 31,3 : s i 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28
160B5 250 | 300 | 350 | 12 |a53 | 42| a2 | a2 | a2 | a2 1 : : ; . :
150 | 13285 230 | 265 | 300 10 | 41,3 - 38 38 38 g 38 38 - -
100/11285 | 180 | 215 | 250 | 8 |31,3 : : - - - - 28 | 28 | 28 | 28
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MONTAJ

= Rediktoru Monte Etmek Icin Asagidakileri Uygulamaniz Gerekmektedir.

» Montaj islemi sirasinda makina herhangi bir titresimi engellemek icin sabit olmalidir.

» Redlktorl makinaya monte etmeden énce reduktor cikis saftinin donme yontntn dogrulugunu kontrol ediniz.
« Fan tarafindan iyi bir hava alisi saglanarak motor sogutmasinin uygun sekilde yapildigindan emin olunuz.
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NMRV (n1=1400d/d) SEGIM TABLOSU

ip i | n2 | kw1 m2| s Tip | n2 | kwi|M2| st | PAM
5 280 0.9 2 4.1 56 7.5 186.6 4 182 1,0 112
7.5 186.,6 0,9 4 28 56 10 140 3 180 1,0 100
o 10 140 0.9 5 23 56 15 93,3 3 260 0,8 100
& 15 93,3 0.9 7 1,6 56 20 70 15 | 205 1,0 90
— 20 70 0.9 9 13 56 L 25 56 15 | 204 0.9 a0
= 30 46,6 0.9 12 1.0 56 = 30 46.6 15 | 286 0.8 90
= 40 35 0.9 15 0.8 56 = 40 35 11 | 216 1.0 90
50 28 06 | 12 0.9 56 = 50 28 075 | 216 0.9 80
60 233 0.6 14 0,8 56 60 23,3 0,75 | 245 0.8 80
80 17.5 055 | 180 1.0 80
100 14 055 | 206 0.8 80
n2 :

7.5 186.6 0.18 10 1.8 63 i5 186.6 4 221 1.3 112
10 140 0.18 192 1.4 63 10 140 4 291 1.0 112
= 15 93.3 018 17 1.0 63 = 15 93,3 4 422 0,8 112
l..'-':} 20 70 0.18 22 0.8 63 g 2() 0 4 458 0,8 112
= (= fuelal w0 ol | g [Efafeial o o

= 30 46.6 0,18 | 24 0.8 63 = = :
= e v 012 T 19 09 s = 40 35 15 | 377 0,9 90
50 28 15 | 452 0,8 90
50 28 0,12 23 0,8 63 60 23,3 1,5 424 0,8 90

60 23 3 009 | 19 0,8 56 : ' :
* : : 80 17,5 0,75 | 316 0,9 80
100 14 0.75 | 302 0.8 80

Tip
75 186.6 75 | 345 1.3 132
_ 10 140 75 | 455 1.1 132
0.8 15 93.3 55 | 484 1.1 132
= 20 70 037 | 39 0.9 1 E 20 70 55 | 638 0.8 132
e [wfesforiel o o) | F OSTRCToperrus T
= 40 35 025 | 44 0,9 71 = = = : o . E
60 23.3 22 | 648 0.8 100
80 17,5 15 | 548 0,8 90
100 14 11 | 473 0.9 90
Tp | i | n2 |wwi|m2| st | Pam

75 186,6 75 | 428 1.7 132
10 140 75 | 558 1.4 132
15 93,3 75 | 819 1.1 132
= 50 =0 075 1 81 09 m = 20 70 75 | 1079 0.8 132
L 5 = 055 T 71 0 = - 25 56 75 | 1074 0.8 132
= 30 166 0 | 8 10 %0 = 30 46,6 55 | 900 11 132
= : : : = 40 35 55 | 1170 0,8 132
= 40 35 037 | 101 1.0 71 = - = P L 5 S

50 28 037 | 80 0,9 71 '
a0 533 5z | 85 58 = 60 233 4 | 1178 0.8 112
80 17.5 22 | 816 1.0 100
80 17.5 025 | 72 0.8 [1 700 14 55 | 960 0.8 100

100 14 0,18 | 60 0.9 63

7.5 186.6 156 83 15 a0 7.5 186.6 f.5 428 1= 132
m T30 15 1 109 11 30 10 140 75 | 558 1.4 132
15 933 15 1 156 0.8 90 15 93,3 75 | 819 1,1 132
- 20 20 15 1 166 08 90 o gu 70 75 | 1079 0.8 132
= o wes el o | | g[S eslstel L
= ! 2 07 o 118 kg 2 = 50 28 4 | 1228] 0.8 112

= i
L =3 B9 | 123 1, o 60 233 4 | 1178 0.8 112
60 23.3 055 | 140 0.9 80 5 = TR = T
80 125 L 087 L 19 1.0 71 100 14 2 | 960 0.8 100

100 14 0,37 | 129 0.9 71 ! |
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s

SR | -
N1 | N1
————
! 1
|
'
d *
1 =

L
B M T T g

= ¢ |
rrs, I'l!fll' '

P ey
W
- L —

A B C | D(H8)| DIGE)] E F G G1 G2 2 j L M | N(hE)| N1 0 w Q |=| S T J
mo | 54 | 20 | 60 | w | o | o | 22 | = | 63 | 51 | 40 | 0 | 56 | 68 | 55 | 29 | 65 | 75 | M4 | 57 | 55 | 2
o0 | 70| 2 | w | el nm lwzs]| aa| o | 3| | 0| @ | 7 | 75| 0 |365]| 65| &7 | 55 |15 | 65 | 26
050 | 80 | 30 | 120 | 25 | 14 | 144 | 49 | 80 [ 9 | ™ | 60 | s0 | o5 | 85 | 70 | 45| 85 | 100 | 54 | m r |
063 [ 100 | 40 [ 144 ] 25| 9|67 | w6 |2 o] 72 [ 63 | w3 | es | 80 | 53|85 |0 s [we]| 8 |3
s | 1o | 50 | 12| 28 | 24 | 205 | 72 |25 120 [ 105 | a6 | 75 | 112 | 105 | o5 | 57 | 11 [ 10 | % |18 | w0 |
o0 | 140 | 50 | 206 | 35 | 26 | 238 | 74 |1295] 190 | 125 | w03 | 90 | w0 | 3 | 0] 67 | 3 [ w0 | 02|13 ] v |
M0 | w0 | 8 |ses| a2 | 2 [2es | - |60 f1ss [ a2 Jvers| w0 | ea|es | 10| 74 | 1 [0 | 25 [iers] w4 [ 50
130 | 200 | 80 (2025 45 | 30 | 335 | - | 180 | 170 | 162 [1475 | 130 | 155 | 215 | w0 | 81 | 16 | 250 | 140 |1875 | 15 | €0
50 | 240 | 80 | 360 | 50 | 35 | 400 | - | 210 | 200 | 196 | 170 | 150 | 185 | 215 | w0 | 96 | 8 | 250 | 180 | 230 | 18 | 725

V| K| KA | kKB | KC KE o | ot | Km | KNGHE) KO KP KQ b [bi] T 1 1 8 | kg
C30 | 27 | ¢4 | 545 ¢ 1| Mextied |0 |45°| 58 50 5.5 nd §0 70 g 1 163 102 | 12
040 | % | 80 | & f 8 | MexBad | 40|45 | w 60 Dud | % 8 1al-1 208 125 | 23
50 | @0 | 0| % 9 | 5 | Maxind | 4 |as°| 0 70 1 nd 2 | 1o | 8 |5 |ms| 283 160 | 35
063 50 85 82 10 B Max14 n.B 850 | 48° 150 I 115 11 ed 180 142 8 & | MG 283 s b2
015 | 80 | e | 11 2 B | mai4nd | 45° | as' | 165 Lm 140d 200 170 8 |8 |mB| 313 270 | 9
090 | 70 | 100 | 11t 13 | 6 | smioxe & |4 | 175 | 1.2 1404 210 200 w0 |8 |ms| 383 770 | 12
01 8 | 115] 19 Ts—"'ﬁ__m% &l @0 | 1408 230 250 2|8 [mio| 453 310 | =
130 | 100 | 120 | 40 15 7 Mi??1aB8 | 45° |225°| 255 180 1608 320 790 14 8 (m10 488 330 46
150 | 120 | 145 | 195 15 7 M1258 o8 rqa' 225 255 160 16 w8 320 240 14 10 IMi2 33.8 38 b

- X Olgiisii Kullanilacak Motor Tipine Gére Degiskendir.
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NMRV 30-150 OLGULER

=Yaglama
6OVDELER cove | AGP | SHEL | ESSO MOBIL | CASTROL | BP Yad Sinf
NMRV025+090 | (-25)=(s50)| TELIUM | TIVELAOIL | S220 | GLYBOYLE | ALPHASYN | ENERGOL | Sentetik Yag
PCOG3+090 | ISOVG3ZD |  VSF320 $320 30 PG320 | SG-XP320 |
(5)+(+40) | BLASIA OMALA | SPARTAN |MOBILGEAR | ALPHAMAX | ENERGOL
NMRV 110 < 150 | 10 VG460 60 | OIL460 | EP4G0 | 634 | 460 | GR-XP460 Mineral Ya
(15)+(+25)  BLASIA OMALA | SPARTAN |MOBILGEAR AP MAX | ENERGOL
SOVG220 | 220 | DOi220 | EP220 630 220 GR-XP220

=Montaj Pozisyonuna Gdre Yag Miktari (Litre)

NMRVY @5 | 030 | os0 | os0 | 063 | ©75 | 090 | 110 138 | 150
B3 o | 3 45 7
BB | 22 | a3 | B3
By 002 | 004 | 088 | 015 | 03 | 085 | 1 | i
V5 I |} | [ 3 ,__ 45 7
Ve | | | | 22 | 33 | s1 |

» 025-030-040-050-063-075-090 Tip rediiktorler iiretici tarafindan IP TELIUM VSF adh 6miirliik bir sentetik yag ile doldurularak

sevk edilirler. Sadece 075 - 090 gdvdeler V5 ve V6 pozisyonunda baglanmak istendiginde optimun yaglanma sartlarini belirlen-
mem agsmdan teknik servislerimizle gorastlmelidir.

« 110 ve 130 govde rediiktorler IP MELLANA OIL 320 adli mineral bazli bir digli yagi ile doldurularak sevk edilir.
* 110 ve 130 gdvdeli redlktor siparisi verilirken montaj pozisyonu B3 den farkli ise bu durumun belirlitmesi gerekir.
* 110 ve 130 govde redlktorlerde yag dolum, bogaltim ve seviye tapalari mevcuttur. Montajdan sonra reduktord calistirmadan

nakliye sirasinda yagin sizmamasi icin delikli emliyet tapalarin yerine takilan kor tapalar ¢ikarilarak delikli emliyet tapalar yarine
takilmalidir.

 YST Rediiktor tarafindan kullanilan sentetik ya -25°C ile +50°C arasinda her tlrli ortam sicakliginda calisa bilecek niteliktedir.

=Montaj Pozisyonlari
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105/14 120014 120/19 160/18 160/24 121 160/13 160/24
=2.93 I=2.94 I=2.54 1=3 =3 ' =2.45 i=2.45

040 50

100

050 50

100
25
a0
40

063 50
60
aD

100
25
30
40

075 50
B0
a0

100
25
30
40

090 50
6O
20

100
25
20

105 =

50
110 50
BD
100
25
a0
40
130 50
el

20
100

.
|
& :

P
i
1

P1 & (P)
PC 063 §3B5-140/11 105/11 (105/14)
PC 071 7185-160/14 120014 (120/19)
)
)

(160/24
(160/28
(160/19)
(160/28)

PC 080 80B5-200/18 160/19

PC 090 90B5-200/24 160/24
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NMRV TORK KOLU OLGULER

K1

=3,3 COVER -m
=S -
= 030
: r { 050 58
NG e
o 063 69
; 075 71
, | . 090 86
Uﬂ_} I f] 105 94
|- 110 94
130 102
N2
B 4 150 113
= TORQUE ARM
= H:*:I g -
b b H ’
i
. I 7

025 70 14 17,5 8 15
030 85 14 24 8 15
040 100 14 31,5 10 18
050 110 14 38,5 10 18
063 150 14 49 10 18
075 200 25 47,5 20 30
090 200 25 97,9 20 30
105 250 30 62 25 35
110 250 30 62 25 35
130 250 30 69 25 35
152 250 30 84 25 39
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NMRV SONSUZ VIDALI TiP REDUKTORLER OLGU TABLOSU

40 70 23 100 18 1 1215 | 43 70 T8 60 50 40 n 75 60 | 365 | 6.5 B7 55 7.5
50 B0 30 120 25 A 144 49 80 92 74 60 50 85 85 70 | 435 | 85 | 100 64 84
63 100 40 144 25 19 174 67 95 n2 90 72 63 103 95 80 53 8.5 110 80 102
75 120 o0 172 28 24 205 72 | N25 | 120 | 105 B6 75 12 15 95 a7 n 140 93 n9
90 140 50 208 35 24 238 | 74 | 1295 | 140 | 125 | 103 90 130 | 130 1o 67 13 160 | 102 | 135

1o 170 B0 | 2525 | 42 28 295 - 160 155 142 | 1215 1o 144 165 130 74 14 200 125 | 167.5
130 | 200 | BO | 2925 | 45 30 335 - 180 | 170 | 162 | 1475 | 130 | 155 215 | 180 g 16 250 | 140 | 1875
TiP

30 | 54 | 2 27 | 44 | 545 &
40 | 65 | 26 | 35 | 60 | 67 7
50 T 30 [ 40 | 70 | S0 9
63 g 36 | 50 | 85 | 82 10
75 | 10 | 40 | 60 | 90 | M 13
90 1 45 [ 70O 100 | M 13
M0 | ¥4 | 50 | B5S | 15 | 131 | 15
130 | 15 | 60 [ 100 | 120 | 140 | 15

0" 0" | 68 50 65(nd)| 80 | 70

b

3 16.3 102 | 1.2
45" | 45" | 87 60 S{nd) | MO | 95 6

8

8

2 20.8 165 | 23
M& 28.3 16.0 | 3.5
M& 28.3 219 | 62
M8 313 210| 9

M8 38.3 27.0| 13

M10 45.3 3.0 | 35
M10 48.8 33.0| 48

45° | 45" | 90 70 Ni{nd) | 125 | N0

j * | 150 ns 1(nd) | 180 | 142
45" | 45" | 165 130 | 14(n.4) | 200 | 170 8
45" | 45° | 175 152 14 (n.4) | 210 | 200 10
45" | 45° | 230 170 | 14(n.B) | 280 | 260 12
45" |225°| 255 | 180 | 16(n.8) | 320 | 290 14

onjon (o on|on (U | s | B BB
I
L
I
L

0O |00 |00 |00 |Oh U | & |
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e
mi ] | | ; ; ) B —
o | U UL [

25/30 25/40 30/40 30/50 30/63 40/75 40/90 50/110 63/130 63/150
A 30 40 40 o0 63 75 a0 110 130 150

A2 25 25 30 30 30 40 40 50 63 63

AC 40 50 50 60 72 86 103 127.5 147.5 170

AC2 35 35 40 40 40 S0 S0 60 72 72

AQ 80 100 100 120 144 172 206 252.9 292.5 340

AQ2 70 70 80 80 80 100 100 120 144 144

DY 57 71 71 84 102 119 135 167.5 187.5 230

DY2 48 48 o7 af a7 71 71 84 102 102

EA 45 63 63 63 63 71 71 80 95 95

EA1 - - o0 a0 50 61 61 74 90 90

M1 - - - - - - - M6 M6 M6

RB . . 10.2 10.2 10.2 12.5 12.5 16 21.5 21.5

SB - - 3 3 3 - - 5 6 6

uB - - 9 9 9 11 11 14 19 19

VN - - 20 20 20 23 23 30 40 40

WG2 22.5 22.5 29 29 29 36.5 36.5 43.5 53 53

Z 100 115 122 132 145 167.5 184.5 226 245 275
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L it 1 =N :
s — — o m || s % P | M & A 18 16_
: ; i NG N
- _,3 ﬂ E 0 4 .5 @ _-L"'I ~ Fi- 1 . ——— ——
s 2 ee “éﬁ‘i 3%_; U i -|“|-
™ . ®11HB L o
| 8 M : 9
= ! Input bore o ; e "
! 8 8 | , Output bore
{ ?
=TORQUE ARM Output shaft 101
25.5 - 255
23

R37.5

Weight:0.7kg
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M SERISI

M Serisi Reduktorler bilinen monoblok govdeli helisel disli rediktorlerdir. M Serileri ayni gévde buyikligindeki farkl Griinlere gore
daha yiksek tork degerinde, daha sessiz ve ekonomiktir. Govde Gzerindeki ayak baglanti delikleri veya flang baglantisi ile makineye
montaji yapilir. Cikis milli olarak tretimi yapiimaktadir.

* M Serisi Rediiktorlerin Avantajlari
- 6 Kademeye kadar rediiksiyon artinmi segeneqg,
- Standart IEC B5 ve B14 motor baglayabilme imkan,
- Elektromanyetik frenli motorlarla secilebilmesi,
- Yiiksek omdarld rulman kullanimi
- GG20 ve GGG40 dokme demir govde malzemesi,
- 58-62 HRC degerleri arasinda sertlestiriimis ve
taslanmig dislidir.

13 farkl buyuklukte,

Moment Araligi: 50-18,000 Nm
Devir Araligi  : 0,1-500d/dak
Kademe Sayisi : 1-6
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* * NRTTZ-TT3
NRBT2-873
NR972-873
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-

® 2-3 Kademeli Rediiktorler Olgii Tablosu

Ayakh Olgliler Flansh Olgliler Ortak Olgiiler
MR Dimensions of Foot Mounting | Dimensions of Flange Mounting Dimensions of both Gearbox Types
NR
a c 5 af sf h
b ¢ i " pl b cf gf o b p pl h1 X k k1 n nl d u t | M
63 - 368 421 | 121 ] 97
MR002
71 2 387 533 137 | 112
Nroos 1 110 | 131l 7 | 30| = |os| 3 | 19|y | 130 |232| - | > [31 | 431 | s63 [155] 121 I:gl 225| 6 | 40 | m6
NROO3 203 ‘ 22 470 611 | 176 | 132
90L 22 470 611 | 176 | 132
63 . 354 aa7 | 121 | 97
MR102
71 - 424 S60 137 | 112
osignel I -0 fomad [ I 8.0 RO | R I8 e T Y (O o 458 | 590 | 155 | 121 [:2] 28 | 8 | so Mo
NR103 02 o 497 | 638 | 176 | 132
9pL - 497 638 | 176 | 132
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MR SERISI

Y

ISO 9001:2008

T

63 = 395 | 448 | 121] 97
71 : a24 | 560 | 137 112
MR172
80 - 258 | 590 | 155 | 121
::;':: 505 Eg 11;] 72.5 :’j‘j 165 :";’E 10 113':; 165 | 151 | - ?_'; 2 297 | 638 | 176 | 132 {i; 28| 8 | s0|mio
s 9oL a 297 | 638 | 176 | 132
100L 12.5 544.5 703 193 | 147
112M 235 | 569 | 717 | 215 | 158
63 : 242 | 495 |1z21] 97
71 i 470 | 606 | 137 | 112
MR202
80 : 504 | 636 | 155 121
':::3: 305 :g: 12:3 99 :;;5 iﬁ 15 11:5 190 | 101 11';5 : 543 | 684 | 176 | 132 {iga 33| 8 | 0 |m10
s [0 3 543 | 684 | 176 | 132
100L ~ | 5905 | 749 | 193 | 147
112M a 615 | 763 | 215 | 158
63 : 43 | 496 | 121 97
71 : a71 | 607 | 137 | 112
MR272
MR273 —o— 165 | 24 11.5 200 12 115 p— == Lo ool s
305 96.5 202 15 202 | 102 - : 544 | 685 | 176 | 132 38 | 10 | 70 |m12
NR272 135 | 200 190 130 165 11.2 (k6)
NR273 ; 544 | 685 | 176 | 132
100L — | se15 | 750 | 193 | 147
112M a 6516 | 764 | 215 | 158
Fg | - 488 5 625 137 | 112
80 5225 | 655 | 155 121
MR282 | 905 5615 | 703 | 176 | 132
MR283 | 90L | 195 14 250 14 130 - | 5615 | 703 | 176 | 132 | 35
e Mo 1aq | 2 | 108 o0 | 20| 520 15 | .. | 220 | 218 | 265 [ 0 f— T T T | 2 | 0 | 70w
NR283 | 112M | 6335 | 782 | 215 158
1325 10.5 120 870 257 | 179
132M 105 [ 720 | 870 | 257 | 179
71 15095 | 846 | 137 | 112
80 | 5435 | 676 | 155 | 121
MR372 | 905 — | 5825 | 724 | 178 | 132
MR373 | 90L | 205 | 30 16 250 14 140 | - | 5825 | 728 | 176 132 40
NR372 | 2000 | 170 | 245 | 2| 230 | 3% | 180 % |ais] 22| s - 830 | 788 1193 1a7 || *° | 24 | 30 M6
NR373 | 112M | 6545 | 803 |215] 158
1325 : 741 | 891 | 257 | 179
132M : 7a1 | 891 | 257 179
80 16105 | 743 | 155|121
905 - 6495 191 176 | 132
3oL ~ | 6495 | 791 | 176 | 132
100L - 694 852 193 | 147
M'w: 112M - | 7185 | 867 | 215 | 158
'::::1 1325 i: _E] 139 11930 306 :23 16 11:5 306 | 296 | 352 :ﬂ — | 8035 | 954 | 257 | 179 {i; 53.5| 14 | 100 [ M16
132M A | 8035 | 954 |257] 179
NR473 I 6om - 807 | 1065 | 315 | 219
160L - 897 | 1065 | 315 | 219
180M a | 9375 | 1117 | 347 | 234
180L a | 9375 | 1117 | 347 | 234
100L -~ | 7515 | 910 | 193 | 147
112M i 776 | 924 | 215 | 158
1325 - 8625 1013 257 | 179
MRS72 2
132M ~ | 8625 | 1013 | 257 | 179
oS Tseom| 220 20 | weo| 2% | ssx | 22 20 | 12| 362 367|421 |22 - 956 | 1124 | 315 | 219 *° | 64 | 18 | 120 | M20
NR572 250 | 365 340 250 300 10.7 (mé)
Nrors [ 160U . 956 | 1124 | 315 | 219
180M — | 9965 | 1176 | 347 | 234
180L — | 996,5 | 1176 | 347 | 234
200L : 1053 | 1237 | 385 | 267
112M : 833 | 981 | 215 158
1325 ~ | 9195 | 1070 | 257 | 179
132M | 9195 | 1070 | 257 | 179
MR672 | 160M ‘ 1013 | 1181 | 315 | 219
MRe73 | 160L | 370 | 65 26 400 18 s0 | - 1013 | 1181 | 315 | 219 | 70
NR672 | 180M | 290 | 440 190 400 440 300 20 350 440 415 | 484 12.7 = 10535 1233 347 | 234 {ﬂ'lE] 745 | 20 | 140 | M20
NR673 | 180L — | 10535 | 1233 | 347 | 234
200L : 1110 | 1294 | 385 | 267
2255 - 1155 | 433 | 285
225M - 1180 . 434 | 285
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| W=
1325 - [ 10005 | 1151 | 257 | 179
132M 1 10005 | 1151 | 257 | 179
160M ~ | 1094 | 1262 | 315 | 219
MR772 | 1601 - 1094 | 1262 | 315 | 219
MR773 [180M| 410 | 70 13 450 18 315 [ - | 11345 | 1314 | 347 | 234 | 90
nr772 | 1801 | 340 | 490 | %% [ ass [ *¥9 [ 3s0| ° | % | a00| ° |29 |20 20 [ - | 113a5 | 1318 | 387 | 234 |(me)| > | ¥ | 170 | M8
NR773 | 200L - 1191 | 1375 | 385 | 267
2255 T | 12365 | - | a3a| 285
225M T 12615 | - | 434 285
250M - 1366 | - | 480 | 332
132M 111295 | 1280 | 257 | 179
160M — | 1129,5 | 1280 | 257 | 179
160L - 1203 | 1371 | 315 | 219
:::g ﬁuT 500 | 80 38 550 18 355 [—— 1;2?5 ﬁg :E i: 110
NR872 200L 180 | a3 265 530 556 450 5 25 500 256 570 | &43 24.2 - 1243,5 1423 347 | 234 (mé) 116 | 28 | 210 | M24
2255 = 1300 | 1484 | 385 | 267
NRE73 [225M : 1348 | - | 434|285
250M - 1373 | - | 434 285
2805 = | 1876 | - | 544|350
280M - 1537 | - | 544 | 350
160M : 1260 | 1437 | 257 | 179
160L . 1269 | 1437 | 315 | 219
180M | 13095 | 1489 | 315 | 219
180L | 13095 | 1489 | 347 | 234
MR972 | 2001 - 1366 | 1550 | 347 | 234
MRe73 | 2255 | 580 | 100 38 660 22 425 | - | 1403 | - | 385] 267 | 120
Nrors 132501 200 | 670 | 270 | ceo | 688 | ceq | © | 28 | coo | 688 | 688|774 | 0 — s T Teelasme| 127 | 22 |20 M4
NR973 | 250M | 1529 | - | 434 285
2805 : 1590 | - | 544 350
280M | 1590 | - | 544|350
3155 : 1702 | - | 614 | 510
315M - 1754 | - | 61a] 510
NT

NT772-773
i ‘ NTE872-738
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IIlir:'i'gl :::L:?: :fl EF;ut Dim':l?:iilllls L';fﬁ:;nge Ortak Ogiller
MT Mounting Mounting Dimensions of both Geatbox Types
NT
d c : S af sf M |
hflgpzhfcfgfmﬂkhMpmdutd1u1l1h“"
MTO002
MT003 | 110 | 13 9 140 10 20 19 MG | 40
NT002 | 110 | 131 77 30| - 95 3 | 10 115 130 278| 75 | 86 | 132| - (k6) 225 6 (k6) 215| 6 M8 | 40
NT003
MT102
MT103 | 130 | 18 g 160 10 25 24 M10| S0
NT102 | 110|155 80 |153| - |110| 4 | 190|430 193|341 90 [10.2[ 155 - f.46 |26 | B |e)| 27| © | M8 | 50
&==========n=========
MT172
MT173 | 130 | 18 9.5 160 10 25 24 M10| 50
NT172 | 110 | 180 725 145 165 110 4 10 130 165(341| 80 | 59| 151 - (k6) 28 | 8 (k6) 27 8 M8 | 50
NT173
MT202
MT203 | 165 | 25 11.5 200 12 30 24 M10| 60
NT202 | 135 | 108 99 190| - 130 4 | 15 185 190 (396|115 | 13 | 191| - (k6) 33| 8 (k6) 27 | 8B M8 | 50
NT203
MT272
MT273 | 165 | 24 11.5 200 12 35 24 M12| 70
NT272 | 135 | 200 96,5 190 202 130 4 | 15 165 202|397 | 115 |11,2| 192 - (K6) 38 | 10 (K6) 27 | 8 M8 | 50
NT273
MT282
MT283 | 195 | 29 14 250 14 35 28 M12| 70
NT282 | 150 | 235 103 210 220 180 4 15 215 220|446 | 130 (11,9 218 | 265 (k6) 38 | 10 (kB) 31 8 M10| 60
NT283
MT372
MT373 | 205 | 30 16 250 14 40 28 M16| 80
NT372 | 170 | 245 115 230 239 180 4 | 14 215 239 | 467 | 140 | 9,2 | 232 | 287 (k6) 43 | 12 (k6) 31| 8 M1o! 60
NT373
MT472
MT473 | 260 | 45 18 300 14 50 34 M16 | 100
NT472 | 215 | 310 139 290 306 230 4 | 16 265 306 | 556 | 180 | 10,4 | 296 | 352 (K6) 53,5| 14 (k6) 37 | 10 M12| 70
NT473
MT572
MT573 | 310 | 50 22 350 18 60 44 M20| 120
NT572 | 250 | 385 160 340 362 250 4 | 20 100 362 | 652 | 225 110,7| 367 | 421 (m6) 64 | 18 (MB) 47 | 12 m1e | a0
NT573
MT672
MT673 | 370 | 65 26 400 18 70 48 M20| 140
NTe72 | 290 | 440 190 400 440 300 4 | 20 350 440 | 746 | 250 | 12,7 | 415 | 484 (m6) 745| 20 (mB) 51,6| 14 M1s ! 100
NT673
MT772
MIT773| 410 70 33 450 18 90 L M24 | 170
NT772 | 340 | 490 220 458 480 350 S | 24 400 480 | 870 | 315| 29 | 505 | 570 (m6) g5 | 25 (m6) 59 | 16 m20 | 100
NT773
MT872
MT873 | 500 | 80 38 550 18 110 25 M24 | 210
NTs72 | 380 | 583 265 530 556 450 5 | 25 500 596 11012| 355 124,2| 570 | 643 (m6) 116 | 28 (M6) 59 | 16 m20| 120
NT873
MT972
MT973 | 580 | 100 38 660 22 120 99 M24 | 210
NT972 | 500 | 670 270 660 688 550 6 | 28 500 6808 |1096| 425 | 61 | 688 | 774 (M) 127 | 32 (m6) 59 | 16 m20 | 120
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D SERISI

D serisi rediiktorler helisel alin disliye sahiptir. Giris ve ¢iks milleri ayni, diizlem Gzerinde, birbirine paralel ve belirli bir aralikta yerles
tirilmistir. Iki yan ylizde bulunan baglanti civatalar, flang veya tork kolu ile makineye sabitlene bilen redtktorlerdir. D serisi kompakt
tasarimi rahat montaj ve estetik gorusiini ile YR rediktor trin ailesindendir. YR reduktor kalite sisteminde kontrol edildikten sonra
montajlanr.

=D Serisi Reduktorlerin Avantajlari
- Delik mil ile veya cikis mili ile montaj,
- Flang baglanti ¢esitliligi
- Kolay kullanimi,
- Yuksek omarld rulman kullanimi
- Gg20 pik, GGG40 dokum govde,
- Genig tahvil orani ve tork araciligr secenekleri

10 farkh buyuklukte,

Moment Araligi: 130-18,000 Nm
Devir Araigr  : 0,1-350 d/dak
Kademe Sayisi : 2-6

k1
k b1
2) O
L ™ ni
| d
t
j Ko R S i
:"} “; P1 - — | I'
51 l '! ‘ n u
1
W
I
= 2-3 Kademeli Rediiktorler Olcu Tablosu
Monta) Qlgileri Dig Boyutlar Mil Olgileri
DR Dimensions for Mounting Dimensions of Outline Dimensions of Shaft
a b h m i 5 s2
= b1 c hi i i s1 R v z p pl k k1 n nl d u t | 11
63 286 | 308 | 361 | 121 o7
71 299 237 473 137 112
DR172.00| BO 77 115 73 80 225 | M8 16 307 | 371 | 503 | 155 | 121
DR173.00| 905 158 14 =3 116 92 31.5 n B 10 23 172 7 315 410 551 176 132 0 433 8 L 10
90L 315 | 410 | 551 | 176 | 132
100L 324 | 456 | 616 | 193 | 147
b3 317 | 338 | 391 | 121 97
71 330 367 203 137 112
DR272.00| 80 98 145 21 26 31 P10 16 338 | 401 | 533 | 155 | 121 .
a 4 .
DR273.00| 90S 170 14 e 139 100 a2 M10 12 3 e o 346 440 581 176 132 A e h 13 o
90L 346 | 440 | 581 | 176 | 132
100L 355 488 LT 193 147
71 348 | 370 | 506 | 137 | 112
BO 356 404 536 155 121
DR282.00| 90S 102 170 90.5 | 110 | 335 | M12 16 364 443 584 176 132
=t 207 32 40 43.3 12 166 142
DR283.00| 90L 198 14 3 147 130 | 40.5 | M12 12 o . 364 | 443 | 584 | 176 | 132 3
100L 373 | 491 | 649 | 193 | 147
112M 384 215 663 215 158
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71 379 [ 381 [ 517 | 137 | 112

80 387 | 415 | 547 | 155 | 121

DR372.00| 905 112 190 100 110 | 37.5 | M12 16 395 | 454 | 595 176 132
DR373.00f 90L | 218 | 16 169 | 130 | a1 | ma1z2| 15 | 0 | 219 | 352 [355 {asa [ 5es | a7e | 132 | O [ P3| 12| 18| 16

100L 405 | 502 | 660 | 193 | 147

112M 416 | 526 | 674 | 215 | 158

71 435 | 405 | 541 | 137 | 112

80 423 | 439 | 571 | 155 | 121

90s 451 | 478 | €19 | 176 | 132

DR472.00 90L | 140 | 240 120 | 130 | 365 | M15 | 22 451 | 478 | 619 | 176 | 132
DR473.00| 100L | 278 | 20 20a5| 165 | so |m12| 18 | 70 | 89| P [0 [ =2 [ e [ 193 | 1a7 | O | AR M | |

112M 471 550 | 698 215 158

1325 493 | 637 | 787 | 257 | 179

[ 132m 493 | 637 | 787 | 257 | 179

B0 - 461 593 155 121

905 - 500 | 641 176 132

20L - 500 641 176 122

100L 546 | 544 | 702 | 193 | 147

112M 557 | 569 | 717 | 215 | 158
ittt L LB o] veo | 212 | &3 | mie | oe | 200 | 339 | se1 [575 [ 654 [ 804 [ 257 [ 179 | 60 |64 | 18 | 246 | 210

132M 579 | 654 | 804 | 257 | 179

160L 636 | 747 | 915 | 315 | 219

160M 636 | 747 | 915 | 315 | 219

180M 652 | 788 | 967 | 347 | 234

180L 652 | 788 | 967 | 347 | 234

100L - 293 | 751 193 147

112M - | 617 | 765 | 215 | 158

1325 642 | 704 | 854 | 257 | 179

132M b42 /04 | 834 237 179
g:’:::‘x 160L ;g: 3;::.” _1_!;: ;i "f{‘f ﬂ:: i’ 120 | 412 | 630 | 699 | 797 | 965 | 315 | 219 | 70 | 749 | 20 | 308 | 270

U 160M 699 | 797 | 965 | 315 | 219

180M 715 | 838 | 1017 | 347 | 234

180L 15 538 | 1017 | 347 234

200L 743 | 894 | 1078 | 385 | 267

100L - 585 743 193 147

112mM - 655 | 803 215 158

1325 - | 742 | 892 | 257 | 179

132M - | 742 | 892 | 257 | 179

160M 770 | 835 | 1003 | 315 | 219
gzgiﬁ 160L E: ;'f ;z; ;z: 5’:; 3;2 ;i 125 | 464 | 727 | 770 | 835 | 1003 315 | 219 | 90 | 954 | 25 | 363 | 313

Y[ 180M 786 | 876 | 1055 | 347 | 234

180L 786 | 876 | 1055 | 347 | 234

200L 820 | 932 | 1116 | 385 267

2255 830 | 977 | - | 434 | 285

225M 830 | 1002 | - | 434 | 285

1325 - | 809 | 959 | 257 | 179

132M - [ 809 | 959 | 257 | 179

160M - [ 882 [ 1050 | 315 | 219

1601 - | 882 [ 1050 | 315 | 219

180M 874 | 523 | 1102 | 347 | 234

DRE72.00| 180L 280 | 450 233 250 79 M4 45 874 923 | 1102 | 347 234
DRB73.00| 200L 550 40 400 300 110 | M24 34 e . | =ed 908 | 979 | 1163 | 385 267 el b K we: | B

2255 918 | 1027 | - | 434 | 285

225M 918 | 1052 | - | 434 | 285

250M 955 [1155] - | 480 | 322

2805 983 | 1216 - 544 | 350

280M 983 | 1216 - 544 350

160M - | 949 | 1117 ] 315 | 219

160L - 049 | 1117 | 315 219

180M - | 990 | 1169 | 347 | 234

180L - | 990 | 1169 | 347 | 234

200L - | 1046 | 1230 | 385 | 267

DR9S72.00| 2255 310 | 540 271 300 118 | M30 45 - 1081 = 434 285
DR973.00| 225M | 660 | 45 ass | 350 | as0 | maa| 35 | 2 | YR | T Tame] = | A | o | T || 0 | AW W

250M - [1209] - [ 480 | 322

2805 1076 | 1270 | - | 544 | 350

280M 1076 | 1270 | - | 544 | 350

3155 1236 | 1425| - | 614 | 510

315M 1236 | 1425| - | 614 | 510
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.S Tin Rediiklr

E serisi reduktorler sonsuz vida ve c¢ark diglili, belirli bir aralikta ve birbirine dik konumlandinimig giris ve ¢ikis millerine sahip, cepe-
cevre konumlandinimig ayak baglantilar, flans veya tork kolu ile makinaya sabitlenebilen reduktorlerdir. E serisi moduler tasarimi ile
esnek montaj pozisyonlarina, optimize edilmis sogutma kanatciklari ile birlikte maksimum termal kapasiteye sahiptir. Daha yuksek
tahvil 7,5 - 100 tahvil oran araligina sahiptir. Daha yiiksek tahvil orani akuple govde ile mimkundur. Fren kullanmak yerine tahvil ora-
nina gore otoblokajli olarak kullanilabilir.

= E Serisi Rediiktorlerin Avantajlari
- Sertlestiriimis ve taslanmis sonsuz vida ve bronz
cark ile yiksek omre sahip
- E30, E40, E50, E63, E75 ve E8O blyikliklerinde
aliminyum enjeksiyon govde,
- E100 ve E125 buykluklerinde ise Gg20 pik
dokim govde

8 farkh buyiikliikte,

Moment Araligi: 5-1,000 Nm
Devir Araligt  : 0,1-400 d/dak
Kademe Sayisi : Tek Kademe

: 5
k1 - e - B od
= RS SIS S A 17, A
k an . e S e i
O (] SO
‘ 1 L
NN | wi | 13
J EV.XXX.00 EV.2O(X.01
w
| T
&d Bd
e L =d
|| i 1 & i
u 12 12
13 I 13 |
EV.XXX.04
Monta) Olgdler Dis Boyutiar Mil Olciiter!
EV Dimensions for Mounting Dimensions of Outline Dimensions of Shaft
a h m - u
a1 b c e el f g hi p ) L o S 4 k kK1 | w w1l d t i I I2 I3 M
EV030.00| 56 E1 40 65 2355 - | 105 af 16.3
7 44 4 5 oy 7 - 4 4 ¥
EV030.01 | 63 40 a7 55 2 5 5 5 30 5 6.5 ; 5 - 6 61 2875 | 3405 | 121 o7 1 5 16 6 30 3 5
EV040.00| 63 103 50 {13 321 374 121 a7 208
122 10 &0 56& B0 70 & 6.5 ME BS5.5 73 - 18 6 82 40 445 | Mb
EV040.01 | 71 51.5 40 50 410 | 546 | 137 112 20.5
63 342 395 | 121 a7
71 360 | 496 | 137 112
EVO A
m:g': 20 1:1 150 90 110 70 75 79 i 7 B.S ME g; 104 o4 383 515 | 155 121 25 8 E:: a8 50 £S5 M10
: 90S 424 565 | 176 132
90L 424 | 565 | 176 | 132
71 390 | 526 | 137 112
EV0S300| 80 154 77 o5 413 | 545 | 185 121 283
EV083 01 | 80S o 180 110 | 135 20 92 110 i g 85 GOE a0 116 | 112 a5 1 18 _— 25 8 o 122 50 55 M10
80 _ 454 595 | 176 | 132
80 4345 | 5665 | 155 121
805 4755 | 6165 | 176 132
174 BE 115 383
x;:: S0L g7 208 | 112 | 153 %3 80 120 ’e 10 11.5 | M8 o5 132 | 114 | 4755|6165 176 | 132 15 10 i 120 65 77 | M1z
g 100L 5115 [ 6695 | 133 | 147
| 112m . = : 1 e _ —_ | |5315]6785] 215 | 158 |
0 4525 | 5845 | 155 121
a0 4935 | 8345 176 132
. 192 ET5 115 L 38,
Eﬂ:::? S0L 96 226 120 | 172 | 104 100 137 80 10 i3 ME o 1385 | 122 |4935 | 6345 176 132 35 10 3; 133 65 72 M12
' 100L ' 5295 | 6B7S5 | 193 147
112M 54585 | 68975 | 215 158
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80 4945 | 6265 | 155 | 121
80S : 6355 | 6765 | 176 | 132 :
g:g:':? a0L ﬁ': 275 | 135 | 195 | 115 | 110 | 160 i; 14 13 ME EE 165 | 140 [ 5355 | 6765 176 | 132 42 12 H:f 156 20 B7 | M1E
' 100L 5715 | 7295 193 | 147
112M 5915 7395| 215 | 158
805 558 739 176 132
S0L o8 | T39 176 132
EV125.00 | 100L | 250 145 165 g34 | 792 | 193 | 147 4R 8
. 4 5 M
EV125.01 | 112M | 145 350 155 | 260 150 | 125 210 - 16 13 M10 £30 200 169 &5 203 35 = 45 1 _— 185 100 | 107.5 16
1328 738 | 888 | 257 | 179
132M 738 | 888 | 257 | 179

1 :1_ . ot L T T T r——
hi | & @{ T
| ! 1
L - | |
| &n I | _
h 1
,'
E40-E50 . E63-E75-E80-E100-E125
Montaj Olglleri Flang Olclleri mil Olgliler
EN Dimensions For Mounting Dimensions Of Flange Dimensionsof Shaft
a e f h i m p
al b € i g h1 i1 " 5 k N M P € cl d t u dl tl ul I
56/814 50 65 80 4.2 3 9 3 10.4
END30.00 63/B14 i; a7 55 ;15 :: :g ;: E? :1 945 | &0 75 90 | 4z 3 14 E 163 [ 11 4 128 | 66
63/BS ' 95 | 115 | 140 | 42 | 35 11 3 12.8
63/B14 60 | 75 | 90 8 2.5 11 4 | 128
71/B814 103 90 60 50 65 | 65 6 70 85 105 = 2.5 14 5 16.3
ENDA0.00 53/B5 s | 12| 70 56 o 40 NiE & g 122 o= T35 T 140 ) 35 18 3 208 37 2 sl %2
71/85 110 | 130 | 160 4 4 14 5 16.3
71/814 70 85 105 | 10.7 B 14 5 16.3
g0/B14 80 | 100 | 120 | 10.7 4 19 6 21.8
Eﬂf B14 a5 115 140 10.7 4.5 24 & P e |
eN050.00 [ 63/Bs | o |50 | so [ DO | > | 2| Ao ) S| | 149 [95 [ A15 [0 [q07 ] 45 | 25 | 8 | 283 [ A1 | @ |38 98
71/85 110 | 130 | 160 | 10.7 | 45 14 5 16.3
80/B5 130 | 165 | 200 | 10.7 | 45 19 6 21.8
90/B5 130 | 165 | 200 | 10.7 | 45 24 8 27.3
71/B14 70 85 105 | 5.7 3 14 5 16.3
Eﬁf Bia 20 10 110 9.7 4 19 b 218
90/B14 154 135 92 77 85 | 95 - 95 115 | 140 | 5.7 | 45 24 i 27.3
J 7 :
KA. 71/B5 77 a | 1B 80 | 110 | 63 M8 g0 | 112 | * 9 310 [ 130 160 | 57 | 45 = o 3 5 16.3 o
80/BS 130 | 165 | 200 | 5.7 | 45 19 B 21.8
90/B5 130 | 165 | 200 | 57 | 45 24 8 27.3
80/B14 80 | 100 | 120 | 105 5 19 b 21.8
90/B14 g5 | 115 | 140 | 105 5 24 8 273
100-112/814| 174 153 80 86 | 115 | 115 | 10 110 | 130 | 160 | 105 4 28 8 | 313
ENOTS00 —oms | &7 | 2™ | ™| o3 | 120 | 35 [ ms | o5 | 114 |0 s (w005 a5 | = | Y [T & s8]
90,85 130 | 165 | 200 | 105 | 45 24 8 27.3
100-112/85 180 | 215 | 250 | 105 | 45 28 8 | 313
Bﬂf Bila B0 10 120 55 5 19 b 21.8
90/B14 35 115 | 140 | 55 5 24 g 27.3
100-112/814| 192 172 | 100 | 96 13 | 115 | 10 110 | 130 | 160 | 55 5 28 8 | 313
O 80/BS 96 | 22° | 20| 108 | 137 | =0 MH 95 122 | 8> 130 [ 165 [ 200 | 55 | 45 | > W ' W25 b 218 | 3
90/B5 130 | 165 | 200 | 55 | 45 24 8 27.3
100-112/85 10 | 215 | 250 | 55 | 45 28 2 313
BO/B14 B0 | 100 | 120 | 55 5 19 b 21.8
90/814 95 | 115 | 140 | 55 5 24 8 27.3
100-112/814| 234 195 | 110 | 115 | 13 | 130 | 14 110 | 130 | 160 | 55 4 28 38 | 313
S B0/BS 117 | ™ | 2| qs 160 | 100 | M8 | 110 | 140 2605 =330 [ 165 | 200 | 55 | 45 e A= | r 518 | *°®
90,/B5 130 | 165 | 200 | 55 | 45 24 B | 273
Iﬂﬂ-lﬂfﬂi 130 215 250 55 4.5 28 g 31.3
100-112/814 110 | 130 | 160 | 12.8 4 28 8 | 313
Hﬂﬂll 13D 165 200 12.8 4 38 10 41.3
i |
EN125.00 90,/BS i:’;’ 350 | 155 igg ig : 1: 'jfﬂ igg 115'; 323 | 130 | 165 | 200 | 12.8 4 45 14 | 488 | 24 8 27.3 | 185
100-112/85 180 | 215 | 250 | 158 a 28 g | 313
132/85 230 | 265 | 300 | 15.8 4 8 10 | 413
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Y SERISI

=Yatik Tip Reduktorler
Y serisi rediktorler cok agir sartlarda ¢aligmak tzere dizayn edilmis endustriyel tip reduktorlerdir. Bu tiplerde rediktor ile bunu tahrik
eden mekanizma arasinda degisik baglanti sekilleri meveuttur (mekanik ve hidrolik kaplinler, ¢cesitli tip kayislar ve zincirle tahrik gibi).
Y serisi rediiktorlerin govdesi ve kapagdi GGG40 malzemeden dokiimustir. Digliler yiiksek kaliteli olarak taslanmig, sertlestirilmis se-
mentasyon celigindendir. Ortan sicakligi yuksek olan yerlerde sogutmali olarak kullanilabilir.

=Y Serisi Reduktorlerin Avantajlan
- IS0 standartlarina uygun eksen araligi,
- Kolay bakim dzelligi
- Genig endustriyel kullanim alan,
- (Genis govde buyuklugu ve tahvil orani araligl

25 farkl buyuklikte,

Moment Araligi: 1200-43,000 Nm
Devir Arali§i  : 2,6 - 990 d/dak
Kademe Sayisi : 1-4

YRE tipi yatik reduktorler, extruder uygulamalar icin 0zel gelistinimis olup cikistan gelen eksenel yukler karsilayabilecek sekilde tasarlanmistir
On extruder bogazi govde ile yekpare dokulmis olup, on bogaza yiksek mukavemet kazandinlmistir.

L
R
-
e
o
=

e
r:" = 5% S “ [ l
»(7«'[{/’ (g - % f i

h 1 7 = } i
N J 4& V. | o
~ Os > 3 A v I
gl I Il m__ "
n m m m1 ‘
a b
=2 Kademeli Rediiktirler Olgii Tablosu
Montaj Olciileri Mil Olgiileri
YRE Dimensions for Mounting Dimensions of Shaft
g el | m |[ml| h | s od3 | d | t | u | | 12 | 14 | s2
a | b c | e d2 R
_ gl | e | n | A|hl]sl g gd4 l dl [ t1 |ul | 11| B | M]s3
]
vRE2240 | 475 | 245 132 25 | 940 106 | 200 | 210 | 340 | 13 165 195 10 | &0 34 | 10 | 37 | 345 77 | 130 | M30
225 171 | 35 | 110 | 160 | M14 230 55 | 16 |593| 70 | 138 | M12| 33
150 126 | 230 | 245 ] 345 | 1/ 225 38 | 10 | 41 [ 352 77 | 70 | M36
YRE2275 | 534 | 290 2 | 275 200 10 | 60
230 189 | 38 | 125 180 [ M14 260 40 | 12 |433| 70 | 210 | M12| 38
160 135|250 | 275 | 435 | 17 250 42 | 12 | 45 [ 396 | 72 | 85 | M36
YRE2305 | 600 | 320 40 | 305 215 10 | 60
250 210 | 50 | 135 200 | M16 285 50 | 14 | 53.8| 80 | 239 | M16| 38
172 148 | 270 | 300 | 465 | 17 230 48 | 14 | 515|428 | 72 | 110 | M36
YRE2340 | 665 | 355 40 | 340 200 10 | 60
260 238 | 60 [ 142 ] 225 | M14 270 65 | 18 | 694 80 | 246 | M16| 38
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Y SERISI

=2 Kademeli Rediiktérler Olgii Tablosu

190 168 | 318 [ 335 [ 515 [ 22 300 SO [ 14 [535[460] 72 | 150 [ M36
YRE2385 | 730 | 390 40 | 385 215 1.2 50
::E_g_u ZE_ 49 | 175 2_%50 Mﬁ%{] % g 22 | 8 65'9 4 %ﬂi 293_28 Mglt?_ 38
3 1 350 | 380 | § 18 1 MAS
YRE2430 | 816 | 450 50 | 430 250 10 50
323 296 | 57 | 190 | 280 | M20 350 90 25 1954|110} 291 | M20| 50
258 187.5) 380 | 430 | 655 | 26 400 70 20 | 745 624 | 82 | 140 | M45
YRE2480 | 920 | 500 50 | 480 330 10 50
393 332.5| 72.5| 205 | 315 | M24 460 95 25 |100.4| 120 | 402 | M20| 50
285 230 | 430 | 490 | 690 | 32 430 85 22 90 | 6bd | 82 140 | M45
YRE2545 | 1050| 560 50 | 545 370 12 50
423 375 | 89 | 234 | 355 | M24 480 100 | 28 |106.4] 130 | 442 | M20| 50
el e a2 - . L 11 M a1 gl 1 —
— =
f H'\ r“f _hx'-. \{ - %\%‘
. e I-‘ |1 R 3 ™ - Lﬂ_ i ﬂ
' d n . — —1 = | ._-I_]l =
o j | —t L= b
| b4 il 1T s T
1 m1 ‘21__.'1 e CL CR
. UL UR
Montaj Olgiileri Mil Olglileri
YRM Dimensions for Mounting Dimensions of Shaft
o A a b ¢ £ el e2 h hl m ml n $ g d t u dl t1 ul I W
gl 11 M1
YRM2195 105 28 50 50 M1
YRC2195 85 380 215 25 195 92 135 255 125 160 180 31 15 110 (k) 8 31 (m6) 14 53,5 an M16
YRM2240 130 34 65 70 M1z
YRC2240 110 | 475 | 245 25 240 106 171 | 340 | 160 | 200 | 210 35 13 134 | (ke) 10 37 (mé) 18 69 105 | M20
YRM2275 162 38 715 70 Miz2
YRC2275 125 534 290 32 275 126 189 350 180 230 245 38 17 139 (k) 10 41 (m6) 20 79.5 120 M20
YRM2305 160 42 85 8l M16
I F 4
YRC2305 135 | 600 | 320 32 305 135 | 210 | 395 | 200 | 250 | 275 50 1 160 | (k) 12 5 (m6) 22 90 10 | m20
YRM2340 172 48 95 80 M16
4 4 4 7
YRC2340 142 | 665 | 355 45 340 148 | 238 0 | 225 270 | 300 60 17 178 | [ke] 14 51,5 (m6) 25 100 60 | Mos
YRM2385 180 50 100 90 M16
7 4 4 4 ]
YRC2385 175 30 | 390 40 385 168 | 263 85 250 | 31B 335 9 22 195 | (k) 1 53,5 (mé) 28 106 120 | m2s
YRM2430 202.5 b5 110 110 M20
4 4 7
YRC2430 190 | 816 50 50 30 184 | 296 | 550 | 280 | 350 | 380 S 26 255 | (k6 18 69 (m6) 28 116 180 | M2s
YRM2480 258 70 130 120 | M20
YRC2280 205 | 920 | 500 50 480 | 1875 | 3325 | 675 315 380 | 430 | 725 26 23 | (ke) 20 74,5 (m6) 32 137 210 | M2a
YRM2545 285 85 140 130 M20
YRC2545 234 | 1025 | 580 45 S45 | 230 | 375 | 690 | 355 | 430 | 490 Ba 32 %5 | (k6) 22 40 (m6) 36 148 240 | M30
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K SERISI

K serisi redlktorler helisel konik disli rediktorlerdir ve giris ¢ikis millerinin arasinda
90° olmasi gereken durumlarda, yuksek mukavemetin gerektigi yerler
icin dizayn edilmistir. Butln K serisi redUktérler monoblok gdvde icerisin-
de 3 kademe olarak uretilmektedirler. Ylksek reduksiyon ihtiyaci olan
uygulamalarda akuple govde kullanarak 6 kademeye kadar rediiksiyon
arttirilabilir. Reduktérde kullanilan butin rulmanlar konik masurali olup
yUksek 6mir dederleri hedeflenmistir. E serisinin cok ydnli baglanti se-
ceneklerine ve M serisinin monoblok rijit govde ve ylksek verim avanta-
Jina sahip. K serileri M ve E serilerinin avantajlari ile yuksek torka sahip

olarak Uretilir. Ayrica sikma bilezikli baglama secenegi mevcuttur. Diger 10 farkh buyuklikte,
tum drdnlerde oldugu gibi reduktor tasarimi en son yontemler kullanilarak, Moment Arali§i; 80-15,00 Nm
yenilikgi bir anlayisla yapiimaktadir. Bu siirec titiz testlerle tamamlanmak- Devir Araligi  : 0,1-400d/dak
tadrr. Kademe Sayis! : 2-6
K1 x2
K | Lid W

1

t1 2d1
4 a0
i
=2-3 Kademeli Rediiktorler Olcii Tablosu
Montaj Olgiileri Dis Boyutlar Mil Oliileri
= Dimensions for Mounting Dimensions of Outline Dimensions of Shaft
h | h2 1 2 1 t | | N
2 b C | 8l . " m ol s alll s k | kil | n | nl| d | dl g
gl | el | hl | m i pl | p3 | 2 | 22 t1 | ul | M| 12
63 366 | 419 | 121 | 97
KR002/003.00| 71 395 | 531 | 137 | 112
KR002/003.01| 80 | 117 | 119 | 100 | 85 | &2 ;g ig 35: :: T 5?5 1;3 igg iig 429 | 561 | 155 | 121 ﬁ?'i figi E iig ﬂ': 1:3
KR002/003.04| 905 468 | 609 | 176 | 132 | '
90L 468 | 609 | 176 | 132
63 385|438 | 121 | 97
E:E:‘:ig;:g ; 8| 1341105 90 | 9 80 | 90 | 37 | 71 | 80 | 8 | 125 123 | 125 :i; 2£ Eg Ei 30 | 30 | 8 |333] 120 | 105
KR102/103.04] 905 40 | 45 | 63 | 92 | 3 | 63 | 10 | 112 135 287 1 68 | 176 | 132 (H7) | (k6) | 8 | 33 |MI10| 60
90L 487 | 628 | 176 | 132
63 425 | 478 | 121 | 97
4! 453 | 589 | 137 | 112
KR202/203.00{ 80 487 | 619 | 155 | 121
44, 4 .
KR202/203.01 | 905 [ 145 ) 170 | 120 ( 100 | S I:[? 151: 3; fli 935 ;E 1155 :33 12 526 | 667 | 176 | 132 {:?"i Iligle ;g 33; :fz 1?2[:]
KR202/203.04| 30L 520 | 667 | 176 | 132
100L 574 | 732 | 193 | 147
112M 508 | 746 | 215 | 158
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Montaj Olgilleri s Boyutlar Ml Olgiileri
KR Dimensions for Mounting Dimensions of Outline Dimensions of Shaft
e h h2 ml 4] p2 z t u i 11
a 5 = i - :1 e1 | 1 | m i pl | w | =21 . E |- n | mjd jd )] gy laalm]|
63 - 431 | 484 121 97
71 459 595 137 112
KrR273.00 20 493 G625 155 121
27301 oos | 105 | 208 G4E i s 130 130 7.5 a3 as jn 167 148 s T e T e 1153 i5 15 10 38.3 | 157 132
CR2Y304 SOL 35 55 112 115 2.5 71 141 160 s 1T &3 1176 1 133 (H7) | (k&) 10 g | Mi2 60
100L 5850 738 193 147
112M 3 604 ial 215 158
71 - 496 | 632 137 | 112
80 ~ - | 530 | 662 | 155 | 121 |
krazzoo 795 = L6 710 | 176 | 132
RTS8 S0L gary: | 2w | 270 " 14 140 | 160 | 123 | 110 | 110 17 194 174 - 569 710 | 176 | 132 40 40 12 433 | 185 156
: 100L 100 | 55 | 140 | 130 3 90 | 176 | 200 617 | 775 | 193 | 147 | (H7) | (k&) 12 43 | M16 | 80
KR373.04 342 : 641 | 789 | 215 | 158
1325 08 | 728 | 878 | 257 | 179
132m 0,8 728 | 878 | 257 | 179
a0 87 | 7192 | 155 | 121
905 - 626 767 176 132
0L - 626 | 767 | 176 132
100L - 670 | 828 | 193 | 147
N e 150 | 200 | 13 | 140 | 130 | 20 | 234 | 204 || 695 [ 843 | 215 | 158 | o5 | 50 | 14 | 538 | 215 | 183
KRA473.01 1325 | 268 | 320 | 200 165 16 s _ - 780 | 930 | 257 | 179 =
KRa73.08 132M 110 75 180 165 e 112 213 <2l - 780 430 557 179 [(H7) (k&) 14 23.5 | M16& 100
160M - 873 | 1041 | 315 219
160L - 873 | 1041 | 315 | 219
180M 8.5 G914 | 1093 | 347 234
180L 8.5 514 1093 347 234
100L - 715 817 193 147
112M - 743 891 215 158
KRr573.00 1325 830 | 980 | 257 | 179
R 132M e s | S s 4 180 | 233 | 175 | 163 | 180 22 268 | 235 230 | 980 | 257 179 60 60 18 64.4 | 246 20
KRE73.04 160M 125 91 212 215 3 132 250 300 G523 1091 15 219 (H7) | (mB) 18 Bl M 20 120
- 160L 923 1051 15 219
1BOM a4 | 1143 | 347 | 234
180L 954 | 1143 | 347 | 234
100L 797 | 955 | 193 | 147
112m - 821 | 969 | 215 | 158
132s - 908 | 1058 | 257 | 179
132M - 908 | 1058 | 257 | 179
KREZ73.00 160M - 1001 | 1169 115 219
nrson t60u| 352 | aso [ 205 f a0 | 26 | 30| 32| 2o | 7= e | 2 | 27 | e o e e e 0 | 2o | 20 [ 7a2 [ s | 30
KR673.04 1BOM - 1042 | 1221 347 234 :
180L - 1042 | 1221 a7 234
200L - 1098 | 1282 185 267
2255 - 1143 - 434 285
225M - 1168 - 434 285
1325 981 | 1131 | 257 179
132Mm1 981 1131 257 179
160M 1074 | 1242 115 219
kr773.00 Y6OL 1074 | 1242 | 315 | 219
KR773.01 180M 459 S40 335 370 a3 280 30 | 27.5 225 230 26 364 348 1115 | 1294 | 347 234 90 90 25 95.4 363 313
773,04 1B0L 185 140 215 L6865 4 00 | 23615 420 1115 | 1294 347 234 (H7) | (mB) 25 95 24 1/0
' 200L - 1171 | 1355 385 267
2255 - 1217 - 434 285
225M - 1242 - 434 | 285
250M - 1346 - 480 | 322
160M = 1185 | 1353 | 315 | 219
160L - 1185 | 1353 | 315 | 219
1B0M i 1276 | 1405 | 347 | 234
«RaY3.00 1O 5 1226 | 1405 | 347 | 234
s T | e | s | xen: | w30 - 350 | 420 | 225 | 235 | 250 30 462 | 410 ; 1282 | 1466 | 385 | 267 | 110 110 28 |1164| 428 | 373
2255 236 | 155 | 375 | 300 5 225 | 434 | 450 - 1309 - 434 | 285 | (17 | (mB) 28 116 | M24 | 210
KRB73.04 55ep4 - 1334 - 434 285
250Mm = 1437 = 480 | 322
2805 = 1498 | - 544 | 350
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H SERISI

a Monoblok Yatk Tio. Rediiktirl

Helisel ve/veya konik disliye sahip agir hizmet tipi rediktorlerdir. Girig ve ¢ikis milleri bir-
birine paralel veya dik olabilir. Her yonden ayak baglanti yerleri bulunur. Govde buyukli-
gune gore flangh olarak kullanilabilir. H serisi helisel digli monoblok yatik tip rediktorler
yuksek teknoloji ile tretilmis yiiksek kaliteli rediiktérleridir. Rediiktor icinde bulunan tiim
mekanik elemanlar giincel yazihimlar ile analiz edilmis ve en yiksek guvenilirlik hedeflen-
migtir.

=H Serisi Rediiktorlerin Avantajlar
- Gok yonli baglanabilme
- Dogrudan motor akuplesi
- Flangli baglanti imkanlar (IEC motor baglanti flansi) 14 farkh buyukliikte,
- Gok cesitli yaglama ve kece dizayn opsiyonlari Moment Araligi: 2500-165,000 Nm
- Gesitli sogutma opsiyonlar (esanjor, radyator, serpantin, fan) Devir Arahgr  : 0,1-250 d/dak
- Kilit, sikkma bilezik gibi secenekler Kademe Sayisi : 2-4

=2 Kademeli Rediiktdrler Olgii Tablosu

Montaj Olglleri Mil Olcileri
Dimensions for Mounting Dimensions of Shaft
HT

- b C e e h " gl w s P $ d di t L I nM

cl el e3 hl g2 wil <1 pl (max.) tl ul 1 M1

HT0322.01) 535 | 215 | 555 | 335 | 255 | 350 [ 2575 70 | 152 | 10 | 28 | 2% | 70 | 45 | 14 | 2ss | s0 | mis
wrouzzo1] ses | 215 | 222 [ 270 [ 195 [ 200 075925 | 180 | 1971 28 | o0 | w0 | a5 | 22 | 22 | 0 | a0
MT0522.01) 640 | 255 | 35 1375| 315 | 400 | 25 | 75 | 105 | 10 | 28 | 220|290 | S5 | 36 | 5o | 100 | m20
HT0622.01) 720 | 255 [ 350 | 50 | 350 | ae0 | 2% | so | 195 | 19 | 30 | 220 | 110 | 55 | 3¢ | 59 | Too | mzo
wrorazon| 7es | s00 | 23 | a0 | 3o [ 20 [mrs 2 i [ 0 | 33 [oo0 [ [ » | 22 |22 [
HTOB22.01| 890 | 300 | 35 | Jao | 430 | se0 | 2° | 10s | 210 | 28 | a0 | 280 [ 130 | 70 | 35 | 7as | 140 | mz20
MT0922.01) 930 | 370 | 5o | Y05 | ass | 560 | %° | 105 | 200 | 28 | a0 | 320 | 140 | 80 | 55 | &5 | 340 | ma20
HT1022.01| 1025 | 370 | 3 | 330 | 500 | ean | 35 |117.5| 240 | 32 | a0 | 320 | 260 | 80 | 55 | G5 | a0 | mzo
riszzeos| 1105 | as0 | 33 | 220 [ 25| 320 [y [20ma a0 | 3 a0 g [ 17 | 95 | 40 | 273 | 300 M
HT1222.01) 1260 | 430 | 4o | 365 | 615 | 800 | 4% | 140 | 275 | 32 | so | 27| 280 | 95 | 3¢ | 160 | 160 | m2a
HT1322.01) 1320 | 550 | o2 | 300 | Ges | sso | 5% | 115 | 330 | 35 | eo | 475 [ 2°0 | 100 | 55 | loe | 208 | m2a
HT1422.01) 1455 | 550 | 5o | 300 | 730 | seo | ®9° | 12755 330 | 35 | eo | 475 | 220 | 100 | 35 | 106 | 208 | wm2a
HT1522.01) 1580 | 625 | 115 | 3a0 | 790 | 1000 ©%5 | 122 | 368 | a2 | 70 | 535 | 230 | 120 | S, | 357 | 310 | moa
wriszion] 1oaa | eas | 110 | 880|285 [s00 [ [ 30 | 300 |"aa 1770 [7os [ o | 120 | 36 | 252 | 420 [N




* Monoblok Konik Tip Yatik Rediiktorler

B serisi rediktorler konik girigli yatik tip endistriyel rediktorlerdir.

Giris cikis milleri birbirine dikdir.

=B Serisi Rediktorlerin Avantajlari

- Cok yonll baglanabilme
- Dogrudan motor akuplesi

- Flansli

aglantr imkaniari
- Cok cesitli yagma ve kege dizayn opsiyonlar

- Cesitli sogutma opsiyonlar (esanjor, radyator, serpantin, fan)
-Kilit, sikkma bilezik gibi secenekler

motor baglanti flansi)

Y
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B SERISI

13 farkh biyuklikte,

Moment Araligi: 5,000 -165,000 Nm
Devir Araligt  : 0,1-115 d/dak
Kademe Sayisi ; 3-4

_—

e2 =
] _T‘ﬁl‘ |
2d1 1 \ . © (7 > | & 2d "
: _@ E1 rr‘; _,..:" L_ --I-I-—-- — r
L1 U R | /
‘ = 1 A i M
3 h ‘ T }
e
. l ! Bs -
T S
- h —
Montaj Ol¢uleri Mil Olgileri
Dimensions for Mounting Dimensions of Shaft
BT
C e h El 5 p dl t u | M
b 2 1 f d
- a1 | er | € hr | 8 | g2 [ ™ | ¥ s1 | p1 max.)] t1 | w1 | 1 | M
225 | 230 175 102,5 19 28 20 | 745 | 140 | M20
BT0323.01| 515 215 225 | 118 360 320 187.5 70 140 210 19 28 180 70 30 8 33 30 M10
225 | 270 200 92,5 19 28 22 85 170 | M20
: 1 7 7.5 : 4 1
BT0423.01| 565 215 725 | 135 375 400 20 e 140 215 15 28 180 820 30 3 13 20 M10
225 | 275 200 115 19 28 28 106 210 | Mm24
BT0523.01| 640 255 925 | 1375 435 400 245 e 165 225 19 28 220 100 35 10 38 100 | m12
22.5 | 300 230 110 19 30 28 116 210 | M24
TO0623. F 47
BT0623.01 20 255 125 | 150 0 460 280 0 165 230 19 30 220 110 35 10 28 100 | m12
25 310 230 142.5 24 35 32 127 210 | M24
BT0723.01| 785 300 535 297.5 195 265 260 120 45
25 155 460 95 24 35 14 485 | 130 | M16
30 360 280 135 24 35 32 137 250 | M24
T : 58 4 260 45
b R i 30 180 a 560 e 105 i &S 28 40 s 14 485 | 130 | M16
30 390 280 165 28 40 36 148 250 | M30
BT0923.01| 930 370 10 195 630 560 3160 105 235 290 g a0 120 140 55 16 59 130 M20
35 420 320 162.5 28 40 40 165 300 | M30
BT1023.01| 1025 | 370 35 210 675 640 395 117.5 235 | 302.5 33 40 320 160 55 16 59 130 | mz0
35 440 320 207.5 35 40 40 175 300 | M30
BT1123.01| 1105 | 430 3¢ 290 760 640 425 197.5 270 | 337.5 32 €0 370 170 70 20 2a5 | 160 | m20
40 530 400 200 35 50 45 190 300 | M30
BT1223.01| 1260 | 430 40 265 830 800 490 140 270 350 32 50 370 180 70 20 7a5 | 160 | m20
95 600 440 255 35 60 45 210 350 | M30
BT1323.01| 1320 | 550 95 300 915 2820 545 115 335 355 3c &0 475 200 80 29 ac 165 | Mm20
95 600 440 222.5 35 &0 50 231 350 M30
T1423.01| 14 9 0 3 7 5 47 22
8 o D | 90 95 300 e 880 oslo 127.5 23 |38 35 60 3 g .. 22 85 165 | M20
110 680 500 285 42 70 50 241 410 M36
BT1523.01| 1580 | 625 1075 625 380 | 4725 535 230 90
110 | 340 1000 122 42 70 25 95 165 | M24
110 | 680 500 290 42 70 56 252 410 | M36
a 4 4
BT1623.01| 1640 | 625 110 | 320 1110 1000 655 i 380 485 49 20 535 240 90 e o5 ies | M2a
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T SERISI

= Delik Milli Motorsuz Rediiktorler

T serisi rediktorler konveyor uygulamalarninda kullaniimak tzere tretilen
2 kademeli motorsuz monoblok helisel disli redtiktorlerdir.
Musteri istegine bagh olarak mekanik kilit uygulamasi mevcuttur.

10 farkh buyiiklikte,

Moment Araligi: 200-18,000 Nm
Devir Araligi  : 46-280 d/dak
Kademe Sayisi : 2

Montaj Olgiileri | Mil Oliileri

cx Dimensions for Mounting | Dimensions of Shaft

s b | bl | b2 | ¢ | g h | K1 | h2 | p § 1 {EH D1 | 1 J | T | 2B | d | t1 | ul | M| 8| e1] 02| M
mr |2 us| 6|63 | 6 |12 8|88 |w0] 1010 30] g [333) 14| a0 | 5| 10 0| 6 [2s|me| o8| 1] 22]wms
myr |60 |138| 20| 73| 6 [188] 95 | %6 |02 | 25| 12 | 130 i; @ | ig :gi 34 | a0 | 30| 12|19 6 |2s|me|1a| 17| 26| me
ms |wa|12| 20| 3| 6 [26] 07 | 102|109 28] 14 130 :g 0 i ::; 4 5o |35 | 2 26] 8| 27 [me|1a| 7| 28| ws
mr |200|10| 24| 78| 6 [230] 10 1081925 16 | 138 :i 65 ;; 232 s | 50|35 | 2| 2e| 8| 2| ms|ne| 2| 3] me
mar |22 |ws| s | 87| 6 |20 120 142 | 154 | 344 | 18 | 156 zg 0 1; giﬁ 62| 60|60 | 16| 2| 8| 3 [mw0|0| 22| 35| wms
ms7 | 2e8 | 25| 37 |16 | 6 [0 154|175 | 193] 49| 2 | 1m gg 5 | ;g E:; 200 | 80 |45 |16 | 38| 0| @ |m2|s| 2| | M
mer | 332 | 202| 3 |1205| 8 [ 280|178 | 196 | 218 | a0e | 24 | 27 ;g 0% ig ;;i o5 |10 | so | 18| a2 | 12| a5 [mae| 103 | 2 | a8 | s
7 |3 | 3| 38 | 10| 10 [ m0| 22| 28| 20|52 % | s f; 115 ig IE;: 260 | 110 | 55 | 20 | 48 | 16 | 515 |ms| 27| 26 | 54 | ma
mer |2 | 395 | &2 | 162 | 12 500|232 | 255 | 285 | 636 | 28 | 2%0 ﬁ 14_=.j ig :g’gi 00 (110 60 | 20 | 55| 16| 59 waof 28| 2 | 70 | M0
o1 |06 | 462 | 46 | 177 | 12 |50 | 286 | 270 | 315 | 70 | 32 | 320 ﬁ 150 | ;: :ﬁi w0 | 10| 65 | 20 | 55| 16| so |waof 03 32| e0 | we
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P SERISI

« Planet Rediiktir]

P serisi rediiktorler cok amach modiler yapida tiretilen endistriyel rediktorlerdir.
Yiksek moment ve dustlk agirlik gereken mobil insaat makineleri, mobil istasyonel
kaldirma makineleri riizgar enerji ¢oziimleri gibi endistriyel uygulamalarda kullanil-
maktadir. Hidro motor, AC ve DC elektrik motor, servo motor tahrik tniteleri ile ha-
reket verilir.

=P Serisi Rediiktorlerin Avantajlari
- Flansli ve ayakl tipler
- Konik girisli cesitler
- E ve K serisi rediiktor akupleleri

- Esnek montaj sekillleri 10 farkh biyukliikte,
- Kuvvetlendirilmis c¢ikis rulman grubu Moment Araligi: 1,000-50,000 Nm
- DIN 54380, DIN 5482 coklu kamall yada sikma bilezik cikis opsiyonu Devir Aralidi  : 3,5-3000 d/dak
- Sogutma opsiyonlari Kademe Sayisi : 1-4
k1
K
3T ]|
S : — NG
1D é el |
S8 l:L = * |/ |
71 80 905 S0L 100L 112M 1325 132M 160L 160M 180L 180M

PV

k | ki | k | k1| k | k| k | kit | k [ ki | k | k1 [ k [ k1 | k [ ki1 | k | kit | k | ki | k | k1 | k | ki
PV1101L.01 | 495 | 591 | 537 | 660 | 578 | 720 | 578 | 720 | 623 | 781 [ 644 | 794 | 747 | 897 | 747 | 897 | 856 |1024| 856 | 1024 935 |1114| 935 | 1114

PV1102L.01 | 546 | 642 | 588 | 720 | 630 | 772 | €30 | 772 | 675 | 833 | 696 | B46 | 799 | 949 | 795 | 949 | 907 [1075| 907 |1075| 986 | 1165| 986 | 1165
PV1103L.01 | 598 | 694 | 640 | 772 | 681 | 823 | 681 | 823 | 726 | 884 | 747 | 897 | 850 | 1000| 850 [1000| 959 |[1127| 959 |1127|1038 1217|1038 1217

PV1104L.01 | 643 | 745 | 691 | 823 | 732 (874 | 732 | 874 | 778 | 936 | 799 | 949 | 302 (1052 902 |1052]|1010|1178|1010(1178|1089| 1268|1089 | 1268
n/nl 138/113 156/122 176/133 176/133 | 193/148 | 215/158 | 257179 | 257/179 | 316/240 | 316/240 | 354/259 | 354/259

ki
k

71 80 90s 0L 100L 112M 1325 132Mm 160L 160M 180L 180M
k k1 k k1l k ki k kl k | k1 % k1 k k1 k ki L k1 k | ki k k1l k | ki

PV

PV1201L01 | 515 | 611 | 557 | 689 | 508 | 740 | 598 | 740 | 643 | 801 | 664 | 814 | 767 | 917 | 767 | 917 | 876 [1044| 876 | 1044| 955 | 1134 955 [ 1134

PV12021.01 | 566 | 662 | 608 | 740 | 650 | 792 | 650 | 792 | 695 | B53 | 716 | B66 | B19 | 969 | 819 | 969 | 927 | 1095| 927 | 1095|1006 | 1185 1006 | 1185

PV1203L.01 | 618 | 714 | 660 | 792 | 701 | 843 | 701 | 843 | 746 | 504 | 767 | 917 | 870 |1020| 870 |1020| 979 (1147 | 979 | 1147|1058 | 1237|1058 | 1237

PV1204L.01 | 669 | 765 | 711 | 843 | 752 | 894 | 752 | 894 | 798 | 056 | 819 | 969 | 922 |1072| 922 |1072(1030(1198|1030|1198|1109|1288]|1109| 1288

n/nl 138/113 156/122 176/133 176/133 193/148 215/158 257/179 257/179 316/240 316/240 354,259 354/259




\(S1

IS0 9001:2008

P SERISI

71 80 205 90L 100L 112M 1325 132Mm 160L 160M 180L 1E0M 200L
PV
k kl k kl k k1l k k1 k kl k k1l k k1l k k1 k kl k k1l K k1 k kl k kl
PV1501L.01 = - - - - = & = - = - = 808 | 958 | 808 | 958 | 917 |1085| 917 |1085| 966 | 1175 966 | 1175|1047 | 1231

PV1502L.01 | 607 | 703 | 645 | /81 | 690 | 832 | 690 | 832 | 735 | 893 | 756 | 506 | 859 (1009 | 859 (1009 968 |1136| 368 |1136|1047 1226|1047 1226 -

PV1S03L.01 | 658 | 754 | 700 | B32 | 742 | B84 | 742 | 884 | 787 | 945 | BOE | 558 | 910 | 1060 | 910 (1060} 1020|1188 (1020|1188|1099 1278110991278 -

[

PV1S04L.01 | 710 | 806 | 752 | B84 | 793 | 935 | 793 | 935 | 838 | 996 | 859 | 1009 962 |1112| 962 (1112107111239 (1071 1123911150 1329111501329 -

n/ni 138/113 156/122 176/133 176/133 193/148 215/158 257/179 257/179 316/240 316/240 354/259 354/259 385/285

§
& M20
i §§ EE
B )
64
71 80 905 a0L 100L 112M 1325 132M 160L 160M 180L 180M 200L
PV = J
k kx| k | ka | k | k3| kK | k1| kK | k1| kK | k1| k | k1| k | k1| k | k2| kK | k3| kK | k1| k | k2| kK | K1
PV1601LO1 | - : . : ” ; . 2 . - ; . | 840 | 990 | 840 | 990 | 949 |1117| 949 |1117| 1028|1207 | 1028 | 1207 | 1079 1263

PV1G02L.01 | 655 | 755 | 701 | 833 | 742 | 884 | 742 | B84 | 787 | 945 | BO8 | 958 | 911 | 1061 | 911 | 10611020 | 1188 | 1020|1188 | 10991278 | 1095 | 1278

PVY1603L.01 | 711 | BD7 | 753 | 885 | 794 | 936 | 794 | 936 | 839 | 997 | 860 (1010 963 |1113| 963 |1113(1072(1240|1072|1240| 1151 |1330(1151|1330| - 3

i
Y

PVI604L.01 | 762 | 858 | 804 | D36 | 845 | 987 | 845 | 987 | 850 | 1048 | 911 | 1061|1014 1164|1014 1164112311291 | 1123112911202 1381 1202|1381

n/nl 138/113 156/122 176/133 176/133 193/148 215/158 257/179 257/179 316/240 316/240 3547259 354/259 385,285

k1 =
K.

0280

7 80 %05 | 901 100L 1120 1325 132M 160L | 160M 1801 LE0M 2001 | 2255 225M 250M
= k k1l k k1 k k1l k k1 k kl k k1 k k1 k k1 k k1 ] k1 k kl k kil k k1l | k k1l ] kil k k1l
vioomor | - | - | - | - | - | -] - ~]-1-]-1--1-1-1- [1027|1198| 1027|1195 1106|1285 | 1106 | 1285 | 1157 13-1151112 1399 | 1247 | 1428 1323 | 1512
visoaros | - | - | - | - | - | - | - |- 1-1-1-1 - |s8e|nass| o8s | 1138|1097 | 1265 1097|1265 | 1176 | 1358 | 1176 | 2388 | 1227|2822 | - | - | - | - | - | -

PV1903L.01 | 7B7 | 8B4 | B30 | 962 | 870 Iﬂ'li‘l 870 (1012 ]| 916 (1074 | 937 | 1087 | 1040 5190 | 1040|1190 | 1149 1.!1?'11-!9 1317112281407 | 1228 | 1407

PVI904L.01 | B39 | 936 | BE1 |1013| 922 |1064| 922 | 1064 | 967 | 1125 | 988 | 1138|1091 | 1241 | 1091 | 1241 | 1200 | 1368 | 1200|1368 | 1279 | 1458 | 1279 | 1456 - - - - - - - -

| |
n/nl 138/113 156,122 176/133 176/133 193/1448 215/158 25711 25771719 116/240 316/240 354/259 3547259 385/ 285 434285 434/285 4807322




ISO 9001:2008

= Planet Reduktorler

kil
K
|
=6
s
L] | E
53 Q
s 4 {i
" 5
10
71 80 20S . 100L 112M 1325 132M 1601 160M 1801 180M 2001 2255 225M 250M
PV : - . S o 15 — : . - = : 4 S 1 : L - = - - : = | - 3 —
k k1 k ki e 1 k ki k k1 " k1l k ki k ki k ki k k1 & ki k | k k1l K ki k 5] k ki
PV2301L01 - . - - . . . . N - - . . . - - . - 1187 | 1366 | 1187 | 1366 1238 | 1422 | 1303 | 1480 | 1328 | 1509 | 1404 | 1593
PV23021.00 - - . - - - - : . - - 1062|1219 1063 | 1219 | 1178 | 1346 | 1178 | 1346| 1257 | 1436 | 1257 | 1436 | 1308 | 1492 : . : - -
PVZ303L01 | AGR | 965 | 911 | 1043 | 952 (1004 | 952 | 1094 | 997 | 1155 (1018 | 1168 1321 112711121 (1271|1230 (1398|1230 | 1398 | 1308 | 1487 | 1308 | 1487 - . . . ; .
PYZ304L.01 | 920 [ 1017 | 962 | 1004|1003 | 1145 | 1003 | 1145 | 1048 1206 | 1069 1219|1172 | 1322 | 1172 | 1322 | 1281 | 1449 1281 | 1443 | 1360 | 1539 | 1260 | 1539 - - - - -
n/nl 138/113 156/122 176/133 176/133 1937148 215/158 257/179 257/179 316/240 316/240 1547259 154,/259 385/285 4347285 434/285 480/322
K1 )
k .
| |
88 iy
o bt -
1 ]
1
7 50 905 | o | 100L 1120 1325 132Mm 160L | 160M 1E0L 180M 2001 225% 225M 250M
Py -
k kil k kil k k1l k k1 k ki k k1 k k1l K kil K k1l k kil k kl k ki K K1 k k1l k ki k k1l
PVZ401L.01 - - - - - - - - - - - - - - - - - |1233|1418| 1239 | 1418|1290 1474 | 1355 | 1532 | 1380 | 1561 | 1456 | 1845
PV2402L.01 | 1153 /1303 | 1153 | 1303|1262 | 1430 1262 | 1430) 1341 | 1520 1341 | 1520|1392 | 1576
PV2403L.01 | 972 |1069| 1015|1147 | 1056 | 1198 | 1056 | 1158 | 1101 | 1259 | 1122 | 1272 | 1235 | 1375 | 1235 | 1375 | 1334 | 1502 | 1334 | 1502 | 1413 1502 | 1413 | 1502 | - - - - - - .
PV2404L.01 | 1024|1121 (1066|1198 | 1107|1249 1107 | 1249|1152 | 13101173 1323|1276 1426 | 1276 | 1426 | 1385 | 1553 | 1385 | 1553 | 1464 | 1643 | 1464 | 1643 - - - - - - -
n/nl 1387113 156/122 176/133 1767133 1937148 | 215/158 257/178 1577179 316,240 3116/240 354,/259 3547259 | 385285 4347285 434/285 480,322
k1
k |
- Em -
[
S
L3
Q
o | i T
L
71 g0 905 0L 1000 11im 1315 132m 1601 160mM 1BOL 1800 2000 2155 225MmM | 250M
PV - -
k k1l K kil k kil k ki k kil k ki K k1 k kil k k1 k ki k ki k ki K kil K kil k ki k k1
evzporeon | - | - | - | -0 - -1 1101000 1340|1524 | 1403 | 1580 | 1428 | 1609 | 1504 | 1693
PVZ702L.01 | 1312|1480 | 1312 | 1480 | 1391 | 1570 | 1391 | 1570 1442 | 1626 | 1507 153451533'1?13§lﬁﬂﬁ 1797
PV2703L.01 - - 1273|1423 1273 | 1423 | 1382 | 1550 1382 | 1550 | 1461 | 1640 | 1461 | 1640 1512] 1606 | - - - - -
PVZ7048L.01 |(1072) 1169|1114 | 1246 1155 | 1297 1155 1297 | 1200} 1358 1221%13?] 1324 (14741324 | 1474 | 1433 | 1601 | 1433 | 1601 1512§1h91 15121691 | - - - - - - -
n/nl 138/113 156/122 176/133 176/133 193/148 2157158 2574179 257,179 316/240 316/240 354255 354/350 iB5/2E5 434/285 434/285 480/312
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= Planet Reduktorler

P SERISI

n 80 205 o0L 100L 112M 1325 132M 160L 1600 1800 180M 2000 2255 225M 2508
Py
k ki k ki k k1l k ki k ki k k1 [ kl k ki k k1 k kil k kl k ki k ki k k1l k ki k ki
PV2501L.01 - . . : - : : . - = . : - - = - . - - - : :
PY2902L.01 - - - - = - - - - - - - - 1466 | 1645 | 1466 | 1645 | 1517 ‘l?l]’lil'.iﬂl’ 1759 | 1607 | 1788 | 1683 | 1872
PV2903L.01 - - 134K | 3408 | 134E | 1408 | 1457 | 1625 | 1457 | 1625) 1536 1715 | 1536 | 1715|1587 | 1771
FvZ2SDaL.0d | 1147|1244 ( 116891321 | 1230 1372 | 1230 | 1372 | 1276 | 1434 | 1297 1447 | 1400 1550 1400 | 1550 | 1508 lﬁ?ﬁ-!iEﬂE 16T6) 1587 | 1766 | 1537 | 1766 - = - - - - - -
A nl 13B/113 1567122 176/133 176/133 193/148 215/158 257/1719 257/1719 3167240 316/240 354/259 3547259 385285 434/285 4347285 480322
k1
k
427
i
= M3 | a '
[T 1
© - + ded
L)
148 ]
1 3
11
1
T1 20 S05 S0L 1000 1128 1325 13204 160L 16DRA 1B0L 1B0M 200L 1255 225M 2500
L")
kK k1 k ki k k1l k k1l k k1l K k1l k kl k ki k k1 k k1l k kil k k1 k k1 k k1 k k1 k ki
PV3IS501L.01 5 .
PV3IS0ZL.01 - - . = - 1548 | 1727|1548 | 1727 | 1600 | 1783 | 1665 | 1842 165“]%13?] 1766 | 1955
FVIE03L.01 1463 11613 1463 | 1613 15?13;1?'39 15711 1739 | 1650 | 1829 | 1650 | 182911702 | 1886 J
PVasS04L 01 | 1282 1]?9;1]1‘& 1415'5'_'!355 1507 1365 | 1507 | 1410 | 1568 | 1431 | 1581 | 1534 | 1684 | 1534 | 1684 lﬁd]?:jﬂ]_'l 1335 2811 | 1722 | 1601 1?11‘!19!]1 - - - - | - -
i | { | | |
nfnl 138/113 156/122 1764133 176/133 1937148 215/158 Z57/179 2577179 3167240 3116/240 1547259 354/259 385/285 434,285 4347285 480322

i

L

A\

| ==

o N
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ISO 9001:2008

P SERISI

=
2 mie | I8, sl LAl g4 .~
¥ 53 & e s s = o 51
535 il
* = A Bakisi/ A View / A Sicht

PN 71 80 90 100 112 132 160 180
PN1101L.0 284 303 303 313 313 333 364 364
PN1102LO| | 336 355 355 365 365 385 415 415
PN1103L.0 387 406 406 416 416 436 467 467
PN1104L.0 439 458 458 468 468 438 518 518

a 110 130 130 180 180 230 250 250

m 130 165 165 215 215 265 300 300

c 160 200 200 250 250 300 350 350

e/s 4/10 4/12 4/12 5/15 5/15 5/15 6/19 6/19

d 14 19 24 28 28 38 42 48

t/u 5/16.3 6/21.8 8/27.3 8/31.3 8/31.3 | 10/41.3 | 12/45.3 | 14/51.8

i k: :
2
o= L 6
. : e g o u P!
535
L= A Bakisi/ A View / A Sicht
4]

PN 71 80 90 100 112 132 160 180
PN1201L.0 304 323 323 333 333 352,5 384 384
PN1202L.0| [ 356 375 375 385 385 404,5 435 435
PN1203L.0 407 426 426 436 436 455,5 487 487
PN1204L.0 459 478 478 488 488 507,5 538 538

a 110 130 130 | 180 180 230 250 250

m 130 165 165 215 215 265 300 300

c 160 200 200 250 250 300 350 350

e/s 4/10 a/12 a/12 5/15 5/15 5/15 6/19 6/19

d 14 19 24 28 28 38 42 48

t/u 5/16.3 6/21.8 8/27.3 8/31.3 8/31.3 | 10/41.3 | 12/45.3 | 14/51.8
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P SERISI
— =] Bakis!
o
m ji N o d SN
B4 | - " S i 9
A Bakisi/ A View / A Sicht
PN 71 80 90 100 112 132 160 180 200
PN1501L.0 - : Z x e 394 425 425 425
PN1502L0| 396 415 415 425 425 445 476 476
PN1503L.0 448 467 467 477 477 497 527 527
PN1504L.0 499 518 518 528 528 548 579 579 :
a 110 130 130 180 180 230 250 250 300
m 130 165 165 215 215 265 300 300 350
C 160 200 200 250 250 300 350 350 400
e/s 4/10 4/12 4/12 5/15 5/15 5/15 6/19 6/19 6/19
d 14 19 24 28 28 38 42 48 55
t/u 5/16.3 6/21.8 8/27.3 8/31.3 8/31.3 10/41.3 12/45.3 14/51.8 16/59.3
k
120
0 i
M__Eﬂ\ - i =:§=r___ 107 d -
o S22 g EJ
§4) , 108 S
13
PN 71 80 90 100 112 132 160 180 200
PN1601L.0 i : . : - | 426 457 | 457 457
PN1602L0| [ 448 467 467 477 477 497 528 | 528 -
PN1603L.0 500 519 519 529 529 549 580 580 -
PN1604L.0 551 570 570 580 580 600 631 631 -
a 110 130 130 180 180 230 250 250 300
m 130 165 165 215 215 265 300 300 350
c 160 200 200 250 250 | 300 350 | 350 400
e/s 4/10 4/12 4/12 5/15 5/15 | 5/15 6/19 | 6/19 6/19
d 14 19 24 28 28 38 42 48 55
t/u 5/16.3 6/21.8 8/27.3 8/31.3 8/31.3 | 10/41.3 | 12/453 | 14/51.8 | 16/59.3




P SERISI

Y

ISO 9001:2008

_170__ 22 5°
& Mo | %5 133 g .
(@) &8 &= B
= : = 225250 Tip/Type/Typ @:
14 A Bakisi / A View / A Sicht
PN 71 80 90 100 112 132 160 180 200 225 250
PN1S01L.0 - - - 535 535 535 567 567
PN1902L.0 K - - - - - 574 605 605 605 -
PN1S03L.0 577 596 596 606 606 626 656 656 -
PN1504L.0 628 647 647 657 657 677 708 708 - - .
a 110 130 130 150 180 230 250 250 300 350 450
m 130 165 165 215 215 265 300 300 350 400 500
c 160 200 200 250 250 300 350 350 400 450 550
efs 4/10 4/12 4/12 5/15 5/15 5/15 6/19 6/19 6/19 6/19 6/19
d 14 19 24 28 28 38 42 48 55 60 65
t/u 5/16.3 6/21.8 8/27.3 8/31.3 8/31.3 10/41.3 | 12/453 | 14/51.8 | 16/59.3 | 18/644 | 18/69.4
]
H M24 % ? .-
@ 88 oo S B
| es *® \ 225.250 Tip/Typa/Typ -
Y A Bakisi / A View / A Sicht
PN 71 80 90 100 112 132 160 180 200 225 250
PN2301L.0 : : - : : : 516 616 548 548
PNZ302LO| | - - : ; - 655 686 636 586
PN2303L.0 658 677 677 687 687 707 737 737
PN2304L.0 709 728 728 738 738 758 789 789 . - .
E 110 130 130 180 180 230 250 250 300 350 450
m 130 165 165 215 215 265 300 300 350 400 500
¢ 160 200 200 250 250 300 350 350 400 450 550
e/s 4/10 4/12 4/12 5/15 5/15 5/15 6/19 6/19 6/19 6/19 6/19
d 14 19 24 28 28 38 42 48 55 60 65
t/u 5/16.3 6/21.8 8/27.3 8/31.3 8/31.3 10/41.3 12/45.3 14/51.8 16/59.3 18/64.4 18/69.4
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_206 |
H’:‘ Maa | |38 | 173 il Ei
£ 4= R ‘&
95 b AN u
10 || - A Bakisi / A View / A Sicht
PN 71 80 90 100 112 132 160 180 200 225 250
PN2401L.0 - - - - 668 668 700 700
PN2402L.0 ’ - - - - - 739 170 770 770
PN2403L.0 762 781 781 791 791 811 841 841
PN2404L.0 813 832 832 842 842 862 893 893 - -
a 110 130 130 180 180 230 250 250 300 350 450
m 130 165 165 215 215 265 300 300 350 400 500
c 160 200 200 250 250 300 350 350 400 450 550
e/s 4/10 4/12 4/12 5/15 5/15 5/15 6/19 6/19 6/19 6/19 6/19
d 14 18 24 28 28 38 42 43 55 60 65
t/u 5/16.3 6/21.8 8/27.3 8/31.3 8/31.3 10/41.3 12/45.3 14/51.8 16/59.3 18/64 .4 18/69.4
[
390
—1 | ol i
2 | § o I
P T - ' a a L ;
g B 225-250 TipType/T P |
———_| — A Bakis:i / A View / A Sicht
15
PN 71 80 90 100 112 132 160 180 200 225 250
PN2701L.0 i - 2 - > 117 748 748
PN2702L.0 9 - - - 820 820 820 852 852
PN2703L.0 - - - - - 859 890 890 890
PN2704L.0 862 881 881 891 | &9l 911 941 941 - - .
A 110 130 130 180 180 230 250 250 300 350 450
m 130 165 165 215 215 265 300 300 350 400 500
c 160 200 200 250 250 300 350 350 400 450 550
e/s 4/10 4/12 4/12 5/15 5/15 5/15 6/19 6/19 6/19 6/19 6/19
d 14 19 24 28 28 38 42 48 55 60 65
t/u 5/16.3 6/21.8 8/27.3 8/31.3 8/313 10/41.3 12/45.3 14/51.8 16/59.3 13/64.4 18/69.4
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R

225-250 Tip/Type/Typ
A Bakisi / A View / A Sicht

PN n 80 90 100 112 132 160 180 200 225 250
PN2901L.0 : : > : : : - - - : :
PN2502L.0 K - - - - - - - 895 895 927 827
PN2903L.0 - . - - - 934 965 965 965
PN2904L.0 937 956 956 966 966 985 1016 1016 . - :

a 110 130 130 180 180 230 250 250 300 350 450

m 130 165 165 215 215 265 300 300 350 400 500

c 160 200 200 250 250 300 350 350 400 450 550

efs 4/10 4/12 4/12 5/15 5/15 5/15 6/19 6/19 6/19 6/19 6/19

d 14 19 24 28 28 38 42 48 25 60 65
t/u 5/16.3 6/21.8 8/27.3 8/31.3 8/31.3 10/41.3 12/45.3 14/51.8 16/59.3 18/64.4 18/69.4

ﬁj _M30
" 225-250 Tip/Type/Typ
A Bakisi / A View / A Sicht
PN 71 80 90 100 112 132 160 180 200 225 250
PN3501L.0 : . - . : . . . . . :
PN3502L0| - . 3 i - i i 978 978 1010 1010
PN3503L.0 : : . - : 1049 1080 1080 1080 . :
PN3504L.0 1071 1090 1090 1100 1100 1120 1151 1151 ; : :
a 110 130 130 180 180 230 250 250 300 350 450
m 130 165 165 215 215 265 300 300 350 400 500
¢ 160 200 200 250 250 300 350 350 400 450 550
efs 4/10 4/12 4/12 5/15 5/15 5/15 6/19 6/19 6/19 5/19 6/19
d 14 19 24 28 28 38 42 48 55 60 65
t/u 5/163 | 6/21.8 | 8273 | 8/31